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(57) Resumen 

La presente invencicn describe gr nulos efervescentes secos que comprenden un cido, una fuente de carbonato y 
opcionalmente un aglutinante. en donde dicho cido, fuente de carbonato y opcionalmente aglutinante est n en proximidad 
fjsica cercana; ta invencicn describe tambi.n composiciones granuladas que contienen materiates efervescentes que 
comprenden un cido y una fuente de carbonato. la cual tiene un Indice de Efervescencia (El) de por lo menos 50; las 
composiciones granuladas se pueden obtener incorporando dichos gr nulos efervescentes secos preformados en dichas 
composiciones granuladas, especiatmente composiciones detergentes; se obtiene una efervescencia mejorada cuando se 
diluyen estas composiciones detergentes granuladas con agua pana obtener un Ijquido de lavado/remojo. dando como 
resultado entonces caracterjsticas mejoradas de disolucicn/suministro y rendimiento mejorado de remocicn de manchas 
sobre telas sucias. 

(57) Abstract 

The present invention discloses dry effervescent granules comprising an acid, carbonate source and optionally a 
binder, wherein said acid, carbonate source and optionally binder are in close physical proximity. The invention also 
discloses granular compositions, containing effervescence material comprising an acid and a carbonate source, which has 
an effervescence index (El) of at least 50. The granular compositions may be obtainable by incorporating said pre-formed 
dry effervescent granules into said granular compositions, especially detergent compositions. Improved effervescence is 
obtained when diluting these granular detergent compositions with water to obtain a washing/soaking liquor, resulting 
thereby in improved dissolution/dispensing characteristics and improved stain removal performance on soiled fabrics. 
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COMPOSICIONES EFERVESCENTES Y GRANULOS EFERVESCENTES 

SECOS 

CAMPO TECNICO 

8 - - ~- • ■- .... 

5 

La presente invenci6n es aplicable a composiciones que 
requieren ser disueltas en un medio acuoso de una manera facil y rapida. Esta 
tecnologia puede encontrar aplicacion en varios campos, por ejemplo, en 
composiciones detergentes tales como composiciones detergentes para 
10 lavanderia, composiciones detergentes para remojo, composiciones para 
lavado de vajitlas o cualquier otra composicion para aplicaciones domesticas, 
en preparaciones farmaceuticas, preparaciones dentales, alimentos y 
similares. Muy particularmente, la presente invencibn se refiere a 
* composiciones a detergentes granuladas disenadas para la limpieza de telas. 

15 

ANTECEDENTES DE LA INVENCION 

Un problema asociado con las composiciones granuladas 
convencionales que seran usadas por el consumidor despues de haber sido 
20 diluidas tipicamente con agua, es su tendencia hacia una disolucibn 
deficiente. Esto se ha incrementado por la reciente tendencia, por ejemplo, en 
la industria de detergentes. hacia composiciones detergentes granuladas de 
densidad global mas alta y hacia composiciones detergentes granuladas que 



tengan un con.enido mas alto de ingredientes actives. Las oomposiciones 
detergantes granules de altas densidades g,obales que vanan de 650 a 1 100 
kg/m3 son atraotivas para los consumes pero no se di S ue.ven de manera 
satisfactoria en un medio acuoso.- 

Otra dificultad con las oomposiciones detergentes es que no son 
facilmente despachadas desde e. dep6sito de suministro de una .avadora. 
Preblemas similares se encuentran cuando se usan oomposiciones 
detergentes granu.adas en un dispositivo de dosificacion en .a tina de la 



lavadora. 



Se conoce e. uso de acido citrico y bicarbonate en 
oomposiciones en polvo para plover ,a disolucion de. per ejemplo, 
preparaciones farmaceuticas. Para asegurar una distnbucion uniforme de 
es.es materlales efervescen.es en estas preparaciones es esencial ufiHzar 
bicarbonate de sodio y acido citrico en forma de polvo fino . Tambien es 
15 necesario inoorporar p ro porciones considerables de estos materlales 
efervescentes en .as preparaciones para obtener e, efecto deseado. Ade m as. 
un aspecto principa. con dichas composicfones en po, vo es ,a deficient 
estabilidad bajo almacenamiento cuando se exponen a humedad. 

De esta manera, un objetivo de la presente invention es proveer 
20 oomposiciones con caracteristicas mejoradas de diso,uci6n y/o suministro 
despues de su dilucion en un medio acuoso. Un objetivo mas de «a presente 
invencion es que las caracteristicas de disolucion efeotivas de las 
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compositiones de la presente invention no se reduzcan o se pierdan durante 

el almacenamiento. 

Se ha encontrado ahora que estos objetivos pueden satisfacerse 

proveyendo una compositidn detergente que comprende un material 
5 efervescente que contiene un acido y una fuente de carbonato que tiene un 
indice de efervescentia especif.co. En forma preferible. el material 
efervescente, o por lo menos parte del mismo. esta comprendido en un 
granulo efervescente seco. En particular, se ha encontrado que los objetivos 
pueden satisfacerse de esta manera proveyendo una composition granulada 
10 que se puede obtener mediante un procedimiento que comprende el paso de 
formar primero un granulo efervescente seco que comprende un acido. 
carbonato y/o bicarbonate y opcionalmente un aglutinante. en donde el acido. 
carbonato y/o bicarbonate y el aglutinante estan en proximidad fisica cercana, 
incorporando despues este granulo en la composition granulada. De hecho. 
15 se ha encontrado que por ejemplo la incorporation de dichos granules 
efervescentes secos preformados que se obtienen tipicamente mediante la 
compactacidn de polvo seco o la aglomeracion a P resi6n en las 
compositiones de conformidad con la presente invention, provee 
caracteristicas mejoradas de disolution y/o suministro a todos los ingredientes 
20 actives presentes en las compositiones. asi como una adecuada estabilidad 
bajo almacenamiento con respecto al potential de disoluci6n. Se ha 
encontrado que las compositiones de conformidad con la presente invention 
proveen una efervescentia mejorada. lo cual da como resultado una 



4 

disolucion o suministro mejorado de las compos iciones, cuando las 
composiciones se ponen en contacto con agua (es decir. en condiciones de 
uso), en comparacidn con composiciones que tienen los mismos polvos 
efervescentes presentes a los mismos niveles, en donde todos los materials 
efervescentes se distribuyen de manera uniforme en las composiciones 
granuladas enteras, es decir, son dos particulas granuladas separadas. 

Otro problema asociado con los detergentes convencionales es 
su .tendencia a no siempre o de manera satisfactoria satisfacer las 
necesidades del consumidor con respecto al rendimiento provisto por los 
ingredientes activos presentes en dichas composiciones. 

. Ademas, cuando se formulan composiciones detergentes que 
contienen blanqueador que comprenden un blanqueador oxigenado, no solo 
es deseable proveer un rendimiento efectivo de remocion de manchas (por 
ejemplo, en manchas blanqueables), sino de manera importante dichas 
composiciones tambien necesitan ser termicamente estabtes durante un 
tiempo de almacenamiento prolongado antes de su uso real. 

Se ha encontrado ahora que estos problemas se resuelven por 
medio de las composiciones detergentes de la presente invencion, como las 
descritas aquf. Ademas, se ha encontrado que en una modalidad preferida de 
la presente invencion, la presencia de los granulos efervescentes secos 
preformados como los descritos aqui en una composition detergente que 
comprende un ingrediente detergente activo, produce una efervescencia 
mejorada despues del contacto con agua, lo cual da como resultado una 
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disolucion y/o suministro mejorado de la composicion, as» como un 
rendimiento mejorado de remoci6n de manchas observado sobre las telas 
tratadas, en comparacion con el rendimiento de remoci6n de manchas 
provisto en las mismas condiciones con las composiciones que tienen los 
5 mismos ingredientes, a los mismos niveles, pero que sin embargo 
comprenden todos los materials efervescentes distribuidos de manera 
uniforme en las composiciones granuladas completas, o con las mismas 
composiciones pero estando libres de cualesquiera materiales efervescentes. 
En forma muy particular, se ha encontrado que el rendimiento de remocidn de 
10 manchas se mejora incluso mas debido a la presencia de granulos 
efervescentes secos preformados en una composicion detergente. Esto se ha 
encontrado tambien cuando la composicion se usa en operaciones de remojo 
cortas, es decir cuando las telas sucias son sumergidas en un liquido de 
remojo que comprende agua y dicha composicion, simultanea o 
15 inmediatamente despues su preparation • (por ejemplo, antes de 5 minutos y 
muy preferiblemente antes de 1 minuto despues de su preparaci6n). durante 
tipicamente menos de alrededor de 30 minutos, antes de ser removidas del 
liquido de remojo. En forma ventajosa, la mejora en el rendimiento de 
remocion de manchas asociado con las composiciones detergentes de la 
20 presente invention es incluso tambien mas notable a bajas temperaturas de 

uso, tipicamente menos de 30°. 

En forma ventajosa, el rendimiento mejorado de remocion de 
manchas se observa sobre una amplia variedad de manchas, incluyendo 
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manchas grasosas difici.es fipo suciedad exterior (per ejemp.o. sa.sa da 
espagueti. g raS a de tooino), manchas enzimaticas (sangre, nuchas 
blanqueables (paste) y/o suciedades en particu.as (lodo/arciila). 

Otra ventaja de ia presente invencion es que el rendimiento de 
5 remocion de manchas cuando se remo^ava una te.a en presencia de una 
compost detergente come ,a descrita en .a presente, mejora inciuso en 
presencia de niveles relativamente altos de iones de dureza. 

Se ha encontrado ahora que las composiciones de la invencion y 
los granules efervescentes secos preformados son compatib.es con 
1 0 blanqueador y son estables bajo almacenamiento. 




La presente invencion provee una composicidn detergente que 
15 comprende una fuente de efervescencia, que contiene un acido y una fuente 
de carbonate, en donde e. indice de efervescencia de ,a cempesici6n es de 
por lo menos 10, segiin se describe aqui. 

La presente invencion abarca tambien un granule efervescente 
seco que comprende un acido, una fuente de carbonate, preferib.emente 
20 carbenato/bicarbonato y opciona.mente un ag.utinante. en dende dicho acido, 
fuente de carbonate y cpcionalmente el ag.utinante estan en proximidad fisica 
cercana. 
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La presente invencion abarca tambien un procedimiento para 
fabricar los granulos efervescentes secos como los descrrtos aqui, en donde 
dicho procedimiento comprende los pasos de: 

- mezclar primero el acido, la fuente de carbonato y 
5 opcionalmente el aglutinante para obtener una mezcla, 

- someter despues la mezcla a un paso de aglomeraci6n a 
presibn. como e! defmido en la presente, para obtener una mezcla 
aglomerada, 

- y finalmente someter la mezcla aglomerada a un paso de 

10 granulacibn. 

La presente invencion abarca tambien una composicion que se 
puede obtener mediante un procedimiento que comprende el paso de formar 
primero un granulo efervescente seco que comprende un £cido, una fuente de 
carbonato, preferiblemente carbonato y/o bicarbonate y opcionalmente un 

15 aglutinante, en donde el acido. la fuente de carbonato y opcionalmente el 
aglutinante estan en proximidad fisica cercana, incorporando despues este 
granulo en dicha composition. En una modalidad preferida las composiciones 
son composiciones detergentes granuladas o solidas que comprenden por lo 
menos un ingrediente detergente activo, preferiblemente por lo menos un 

20 blanqueador oxigenado o una mezcla del mismo. 

La presente invencion abarca . tambien el uso de un granulo 
efervescente seco, como el descrito en la presente, en una composicion. 
detergente, preferiblemente solida o granulada, que comprende por lo menos 
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un ingrediente detergente active, para un rendimiente mejorado de remocion 
de manchas. Esto puede ser tipicamente. cuando las telas sean sumergidas. 
durante un periodo de tiempo efectivo. en un .iquido de remojo que 
comprenda ague y una cantidad efectiva de dicha composicion detergente 
5 granulada antes de retirar dichas telas de dicho liquido de remojo. 

La presente invention abarca ademas el uso de un granule 
efe^escente seco. como e. descrito aqui. en una composicion, 
prefenblemente granulada o solida, que comprende un blanqueador 
oxigenado. prefenblemente peroarbonato y/o perborate, para una estabilidad 
1 0 termica mejorada de dicha composicibn bajo almacenamiento. 

Finalmente. la presente invention abarca tambien un 
procedimiento de remojo de telas, en e. que dichas telas son sumergidas en 
un liquido de remojo que comprende agua y una cantidad efectiva de una 
compose descrita en la presente. durante un periodo de tiempo efectivo. 
15 despues se retiran de dicho liquido de remojo; y abarca tambien un 
procedimfento de lavado de telas en una iavadora domestica que comprende. 
introducir en un dispositive de suministro que se coloca en la tina de la 
lavadora, o introducir en el deposito de suministro de una lavadora. una 
cantidad efectiva de una composition detergente como la descrita aqui. 
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nFSr.RIPCION DETALLADA DE LA I NVENCION 

Fl granulo efervescente seco v el orocedimiento para su 

fabricaci6n 

5 La presente invention abarca un granulo efervescente seco que 

comprende un acido, fuente de carbonate, preferiblemente carbonate y/o 
bicarbonate! y opcionaimente un aglutinante, en donde el acido, la fuente de 
carbonate y opcionaimente el aglutinante estan en proximidad fisica cercana. 
y un procedimiento para fabricar el mismo. 
10 por "seco" se debe entender que los granulos estan 

sustancialmente libres de agua, es decir. que no se ha anadido agua. o el 
agua esta presente de otra manera que no sea como la humedad de la propia 
materia prima. Tipicamente, el nivel de agua es de menos de 5% en peso del 
granulo total, preferiblemente menos de 3% y muy preferiblemente menos de 
15 1.5%. 

Para e| proposito de la presente invencion, el termino proximidad 
fisica cercana significa que los materiales efervescentes. es decir, el acido y la 
fuente de carbonate estan en mezcla Intima en los granulos efervescentes y 
no pueden ser separados por nada que no sea un aglutinante, si el aglutinante 
20 esta presente en el granulo efervescente seco. En forma preferible, de 
conformidad con la presente invencion, por lo menos parte del acido y el 
carbonate no son particulas individuals separadas en las composiciones 
granuiadas. 
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Los granules efervescentes secos de conformidad con la 
presente invehcion que comprenden los material efervescentes, es decir e, 
acido y la fuente de carbonate en proximidad fisica cercana. se obtienen 
prefenblemente mediante compacted de polvo seco o ag.omeracion a 
5 presi6n. Aunque todos los mecanismos de aglutinamiento pueden ocumr en la 
aglomeracion a presion, las fuerzas de adhesi6n entre las parties so.idas 
es decir. entre e, acido. ,a fuente de carbonate y opcionalmente e. aglutinante 
si est* presente, juegan un papel especialmente importante. Esto se debe a 
que la aglomeracion a presi6n, especialmente la aglomeracidn a ate presi6n 
10 es un procedimiento esenclalmente seco que forma entidades nuevas (es 
decir, granules efervescentes secos) a partir de particu.as solidas (es decir e. 
acido. fuente de bicarbonate o carbonate y opcionalmente e. aglutinante) 
apl.cando fcerzas extemas para densificar una masa o volumen global mas o 
menos defmido y crear mecanismos de agiutinamiento entre las particulas 
15 solidas. proveyendo resistencia a ,a entidad nueva. es decir. ,a alta fuerza 
externa ap.icada une a las particu.as solidas estrechamente entre si. 

. Las particulas efervescentes secas dan como resultado una 
producer muy *pida de dioxide de carbono y P or lo Unto una ve.ocidad de 
capacidad de dispersion y disolucidn mas acelerada de la compe Sic i6n 
20 granulada. Las composiciones granu.adas de ,a presente invenci6n. como te 
descntas en la presente. que comprenden los granu.os efervescentes secos 
Penmen la diso,uci6n y e , suministro en agua de ^ 
granuladas en un periodo de tiempo mas corto y a un nive, total mas bajo de 
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particulas/materiales efervescentes. y aseguran un suministro mas rapido y 
mas efectivo de los ingredientes detergentes en el lavado. 

Los acidos adecuados que se usaran en la presente incluyen 
acidos organicos, minerales o inorganicos solidos. sales o derivados de los 
5 mismos o una mezcla de los mismos. Puede preferirse que los acidos sean 
acidos mono-, bi- o tri-protonicos. Dichos acidos incluyen acidos mono- o 
policarboxilicos. preferiblemente acido citrico. acido adipico, acido glutarico. 
acido 3-quetoglutarico. acido citramaiico, acido tartarico, acido maleico. acido 
fumarico. acido malico. acido succlnico y acido ma!6nico. Dichos acidos se 
10 usan preferiblemente en sus formas de acido. y pueden preferirse el uso de 
sus formas anhidras. o mezclas de las mismas. Los derivados incluyen 
tambien esteres de los acidos. De manera sorprendente. se ha encontrado 
ahora que mediante el uso de acido tartarico. maleico y en particular acido 
malico como el acido en los granulos efervescentes secos. dichos granules 
15 proveen una estabilidad fisica y/o quimica mejorada despues de periodos de 
almacenamientos prolongados. Cuando se usa acido citrico puede preferirse 
que su nivel se mantenga debajo de 20% en los granulos efervescentes secos 
de conformidad con la presente invencion. en particular para facilitar la 
capacidad de procesamiento y para permitir una estabilidad bajo 
20 almacenamiento de los granulos adecuada. 

El acido esta presente preferiblemente en los granulos 
efervescentes secos de conformidad con la presente invencion a un nivel de 
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0.1% a 99% en peso del granulo total, preferiblemente de 3% a 75%, muy 
preferiblemente de 5% a 60% y mas preferiblemente de 1 5% a 50%. 

De acuerdo con la presente invention, 80% o mas de ia fuente 
de acido tiene preferiblemente un tamano de particula en la escala de 
aproximadamente 150 micras a aproximadamente 1200, o incluso 1000 o 
incluso 710 micras. 

Otra caracteristica esencia! de la presente invention es una 
fuente de carbonato, incluyendo sales de carbonato, percarbonato y 
bicarbonato. en particular bicarbonate y/o carbonato. Los carbonatos 
adecuados que se usaran en la presente incluyen carbonato e 
hidrogencarbonato de potasio, litio, sodio y similares, entre los cuales se 
prefieren el carbonato de sodio y potasio. Los bicarbonatos adecuados para 
usarse en la presente incluyen cualquier sal de metal alcalino de bicarbonato 
tales como litio, sodio, potasio y similares, entre las cuales se prefieren 
bicarbonato de sodio y potasio. Puede preferirse el bicarbonato mas que el 
carbonato, debido a que su peso es mas efectivo, es decir, en un peso de 
paridad el bicarbonato es un "receptaculo" de CO z mas grande que el 
carbonato. Sin embargo, la election de bicarbonato o carbonato o mezclas de 
los mismos en los granules efervescentes secos puede hacerse dependiendo 
del pH deseado en el medio acuoso en el que los granulos efervescentes 
secos sean disueltos. Por ejemplo, cuando se desee un pH relativamente alto 
en el medio acuoso (por ejemplo, un pH de mas de 9.5) puede preferirse usar 
carbonato solo, o usar una combination de carbonato y bicarbonato en ia que 
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el nivel de! carbonato sea mas alto que el nivel de bicarbonate, tipicamente en 
una relacibn de peso de carbonato a bicarbonate de 0.1. a 10. muy 
preferiblemente del a 5 y mas preferiblemente de 1 a 2. 

La fuente de carbonato esta presente preferiblemente en los 
5 granulos efervescentes secos de conformidad con la presente invention a un 
nivel de 0.1% a 99% en peso del total, preferiblemente de 30% a 95%, muy 
" preferiblemente de 45% a 85% y mas preferiblemente de 50% a 80%. 

De acuerdo con la presente invencion, 80% o mas de la fuente 
de carbonato tiene preferiblemente un tamario de particula en la escala de 
10 aproximadamente 50 micras a aproximadamente 1200. o incluso de 150 a 
1 000 micras. 

Para una efervescencia optima en medio acuoso, la relation de 
peso de acido a carbonato y/o bicarbonate en los granulos efervescentes 
secos es de 0.1 a 10, preferiblemente de 0.5 a 2.5 y muy preferiblemente de 1 

15 a 2. 

El tamano del diametro de los granulos efervescentes secos de 
la presente invencibn es preferiblemente de 0.001 mm a 7 mm, muy 
preferiblemente menos de 2mm. 

El tamano del diametro segun se define en la presente puede 
20 determinate tamizando una muestra de los granulos en un numero de 
fracciones (tipicamente 5 fracciones) sobre una serie de tamices, con mallas 
de varios diametros o tamano de abertura. El tamano de diametro promedio 
de los granulos puede calcularse graficando las fracciones de peso, obtenidas 
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por el tamizado, contra el tamano de abertura de los tamices. El tamano de 
particula promedio se toma como el tamano de la abertura a traves de la cual 
podria pasar 50% en peso de la muestra. 

La densidad global de los granulos efervescentes secos de la 
presente invenci6n es preferiblemente de 500 g/l a 1200 g/l, muy 
preferiblemente de 700 g/I a 1100 g/l. 

Los granulos efervescentes secos de la presente invenci6n 
pueden comprender opcionalmente un aglutinante o una mezcla del mismo. 
Tipicamente, los granulos efervescentes secos comprenden hasta 50% en 
peso del granulo total, de un aglutinante o una mezcla del mismo, 
preferiblemente hasta 35% y muy preferiblemente hasta 20%. Los 
aglutinantes adecuados para usarse en la presente son aquellos conocidos 
por los expertos en la tecnica e incluyen agentes tensioactivos anionicos tales 
como alqui! o alquilarilsulfonatos o sulfates de C6-C20, preferiblemente 
alquilbencensullfonatos de C8-C20, derivados de celulosa tales como 
carboximetiicelulosa y acido policarboxHico homo- o copolimerico o sus sales, 
agentes tensioactivos no ionicos, preferiblemente alcoholes etoxilados de 
C10-C20 que contengan de 5-100 moles de 6xido de etileno por mol de 
alcohol y muy preferiblemente los alcoholes etoxilados primarios de C15-C20 
que contienen de 20-100 moles de oxido de etileno por mol de alcohol. De 
estos se prefieren el alcohol de sebo etoxilado con 25 moles de oxido de 
etileno por mol de alcohol (TAE25) o 50 moles de 6xido de etileno por mol de 
alcohol (TAE50). Otros aglutinantes que se prefieren incluyen los materials 
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polimericos tales como polilvinilpirrodilonas con un peso molecular promedio 
de 12 000 a 700 000 y polietilenglicoles con un peso molecular de 600 a 10 
000. Otros ejemplos de aglutinantes polimericos son los copolimeros de 
anhidrico maleico con etileno, eter metilvimlico, acido metacrilico o acido 
5 acrllico. Otros aglutinantes incluyen ademas eteres mono- y diglicerolicos de 
C10-C20, asi como los acidos grados de C10-C20. En la modalidad de la 
presente invencion en la que se desea un aglutinante, se prefieren 
particularmente los alquilbencensulfonatos de C8-C20. 

En una modalidad preferida, los gr£nu!os de conformed ad con la 
10 presente invencion consisten de un acido, una fuente de carbonato y 
opcionalmente un aglutinante, en donde el acido, la fuente de carbonato y 
opcionalmente el aglutinante estan en proximidad fisica cercana. 

«. 

La presente invencion abarca ademas un procedimiento para 
fabricar los granulos efervescentes secos de la presente invencion que 
1 5 comprenden un acido, fuente de carbonato y opcionalmente un aglutinante, en 
donde el acido, la fuente de carbonato y opcionalmente el aglutinante estan en 
proximidad fisica cercana. Este procedimiento comprende preferiblemente los 
pasos de: 

- mezclar primero el acido, fuente de carbonato y opcionalmente 
20 el aglutinante para formar una mezcla, 

- someter despues la mezcla a un paso de aglomeracion 
(preferiblemente a pres»6n) para formar una mezcla aglomerada, 
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- V finaimente la granu.a C i6n de ,a mezcla aglom e ra d a en un 
Paso de granu.aci6n de manera tal que se obtengan dicnos granules. 

De confided con es«e procedimlento, ,a materia prima 
eWscen, y opc , onalmente e| ^ ^ ^ ^ ^ 

me ZC ,a en polvo seca y de fl ujo ,ibre. Esta mezda en po.vo seca y de flu ]o 
-bra gue comprende ,as partes efervescentes (es deci, e, acido y ,a fuente 
* catena,) y opcionalmente |as ^ ^ ^ ^ 

Pontes, se somete a U n peso de ag.on^Cn a pres., es decir , un paSQ 
de procesamiento en seco en el gue esta mezda en po,vo de flu* libre es 

entre si, denslflcando de esta manera ,a masa g,o b a, de dlcbas partlculas y 
creando mecanismos de agluKnamiento entre ,as partes eWscentes 
36, W as y e, ag.utlnante si esta presente. De necno, ,a aglomeracion a pres.n 
da como resu„ado un mecanismo de agregaCn g ue se career por Ia 
P-enola de unlones entre las pa rttcul as.e fer vescen teS Hildas primaries y 
. una estructura en la cua, estas particulas ^ ^ 

Kientificables y conservan muchas de sus caracteristic 

s cara aeristicas, por ejemplo, l a 

20 c apac id a d de reaccionar juntas en oresenria ^ 

i en presencia de ag Ua para proveer di6xido de 

c a rbono. 

B incremento de la densldad asociado con .a preparaclon de tos 
9 ranu.os efervescentes secos de la presente invent o6tenlo.es medlante 
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aglomeraci6n a presion esta fuertemente relacionado con la presion apficada. 
Tipicamente, la densidad global se incremental hasta 200 g/l, 
preferiblemente de 10 g/l a 150 g/l, iniciando de la densidad de la mezcla que 
comprende la materia prima efervescente, es decir, acido y la fuente de 
5 carbonato, y opcionalmente el aglutinante. antes de haber sido sometida a 
una aglomeracion a presion. 

La aglomeracion a presion se puede llevar a cabo usando 
diferentes procedimientos que pueden clasificarse por el nivel de fuerzas 
aplicadas. Un procedimiento que se prefiere usar en la presente es la 

10 compactacion por rodillo. En este procedimiento, el acido, bicarbonato y/o 
carbonato y opcionalmente el aglutinante despues de haber sido mezdados, 
son forzados entre dos rodillos de compactacion que aplican una presidn a 
dicha mezcla de manera tal que el giro de los rodillos transforme la mezcla en 
una lamina/hojuela compactada. Esta lamina/hojuela compactada es despues 

15 granulada. 

Los compactadores de rodillo tipicos para usarse en la presente 
son por ejemplo: Pharmapaktor L200/50P®, disponible comercialmente de 
Hosokawa Bepex GmbH. Las variables de procesamiento durante el paso de 
aglomeracion a presion por medio de compactacion con rodillo son la 
20 distancta entre los rodillos, la velocidad de alimentacion, la presion de 
compactacion y la velocidad del rodillo. Un dispositive de alimentaci6n tipico 
es un gusano de alimentacion. La distancia entre los rodillos es tipicamente de 
0.5 a 10 cm, preferiblemente de 3 a 7 cm, muy preferiblemente de 4 a 6 cm. 



La fuerza de prensado es tipicamente de entre 20 kN a 120 kN 
preferib.emente de 30 kN a 100 kN, muy preferiblemenle de 40 kN a 80 kN 
Tipicamente, ,a vended de, rodil.o es de entre 1 p, y 180 ^ 
preferments de 2 rpm a 50 rpm y muy preferiblemente ^ ^ 

5 T.picamente. ,a ve.ocidad de aliment es de entre 1 rpm . 100 ^ 
preferib.emente de 5 rp m a 70 rpm, muy preferibtemente de 8 rpm a 50 rpm. 

La temperatura a la cua! [a compactacion se Neva * r,h. 

uu,uon se "eva a cabo no es refevante, pero 

tipicamente varia de 0°C a 40°C°. 

Por "paso de granu.acidn" se intenta decir P ue ,a mezda 
10 resu,tante. despu* de baber side sometida a. paso de a 9 ,omeraci6n a 
Presfcn. se corta en granu.os de (a ^ y ^ ^ 

obtener granules redondos o esfericos de confided con el tamario de 
diametro como e. definido anteriormente a qui . En ,a modeled preferida. una 
-anera de l.evar a cabo el peso de granu,aci6n despues de, paso de 
15 compactacion con rodiHo es e, de pulverizer ,a hojue,a*amina compactada La 
pulverized puede Hevarse a cabo tipicamente con un Rake Crusher FC 
200 s , disponible comercialmente de Hosokawa Bepex GmbH. 

Dependiendo del tamario de diametro fine, deseado para los 
granu.os efervescen.es secos. e. materia, pu.verizado puede ser ademas 
20 tamizado. Dicho tam*ado de ,os gr.nu.os efervescentes seoos puede por 

comercialmente. 
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Composiciones deterqentes 

La presente invention se refiere en una mod alidad a una 
composition detergente que comprende un material efervescente, que 
contiene un acido y una fuente de carbonato, en donde el acido y la fuente de 
carbonato estan presentes en un granulo juntos y/o el acido y la fuente de 
carbonato estan presentes por separado en la composition, caracterizada 
ademas porque el Indice de Efervescencia (El) es de por lo menos 10, o 
incluso porlo menos 15, el Indice de Efervescencia (El) siendo: 

El = (LxSxIOO) x (NC inter + NC inlra ) 
M 

en donde L es el numero de grupos acidos de! acido que tienen un pKa de 
menos o Igual a 6. S es N (solubilidad en agua del acido en g/litro a 25 °C), M 
es el peso molecular del acido, NCj n , ef es la densidad de los puntos de 
contacto entre la fuente de carbonato y el acido, los cuales estan presentes 
por separado en la composition, por mm 3 , y NC in tra es (la fracci6n de peso del 
acido en dicho granulo) x (la fraction de peso de la fuente de carbonato en 
dicho granulo) x 12. 

Los NCintra y NCj nte r pueden calcularse de acuerdo con el metodo 
establecido en: T Tanaka and N Ouchiyama, Ind. Chem. Fundam., 1980. 19. 
338-340. 
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Se cree que el N CinIra representa la densidad de .os pantos de 
contacto antra e. acido y , a fuente de carbonate qae estan pontes en e, 
mismo granulo, por mm 3 . 

Las composiciones de la invencion proveen ana efervescencia 
5 me j^ayeficientecuandoelElesdeporlomenos10. 

Las composiciones grana.adas de la presente invencion. como 
. 'as descntas aqai. qae comprenden los granalos efervescente secos permiten 
e. saministro y diso.acidn en agaa de ,as composiciones grana.adas en an 
Penodo mas corto y a an nh,e. total mas bajo de part.cu.as/materia.es 
10 efervescente, y asegaran an saministro mas rapido y mas efectivo de ,os 
mgredientes detergentes en el lavado. 

Las composiciones son preferiblemente composiciones 
detergentes grana.adas. Cuando se asan en ,a presente, ,as composiciones 
grana.adas inCayen caa.qaier compost qae este en forma de grana.es. 
1 5 tabletas. barras. escamas. materiales extruidos. etc. 

Las composiciones de la invencion comprenden preferib.emente 
un grana.o efervescente seco. como el descnto agai. gae comprende e, acido 
y .a faente de carbonate o parte de los mismo, Paede prefenrse qae todo e. 
acido de ,a composici6n este com pre ndido en e, grana.o efervescente seco 
20 Como alternate. se paede preferir qae ,a composici6n comprenda un grana.o 

carbonato.anadida en seco. prefeno.emente menos de ,0% en peso de acido. 
may preferiblemente menos de 8% o inc.aso menos de 5% en peso. 



La composicion se puede obtener preferiblemente por medio de 
un procedimiento que comprende el paso de formar primero un granulo 
efervescente seco que comprenda un acido, fuente de carbonato y 
opcionalmente un aglutinante, en donde el acido, fuente de carbonato y el 
5 aglutinante esten en proximidad ffsica cercana, como se describe aqui, y 
despues ia adicion de este granulo a los ademas ingredientes detergentes de 
la composicion. 

Las composiciones granuladas de la presente invencion se 
pueden preparar con diferentes densidades globales, preferiblemente de 500 

.10 a 1200 g/l, muy preferiblemente de 750 a 1050 g/l, Estas composiciones 
pueden hacerse por medio de una variedad de metodos bien conocidos en la 
tecnica, incluyendo mezclado en seco, secado por aspersion, aglomeracion y 
granulacion y combinaciones de los mismos. 

En una modalidad preferida, las composiciones comprenden de 

15 0.1% a 99% en peso de la composicion total del granulo efervescente seco, 
preferiblemente de 2% a 50%. con lo cual (as composiciones de remojo 
comprenden preferiblemente de 5% a 40% y muy preferiblemente 15% a 35% 
en peso, y las composiciones para el lavado automatico de vajillas o de ropa 
preferiblemente de 3% a 25%, muy preferiblemente de 4% a 1 5% en peso. 

20 

Ingredientes adicionales 

Las composiciones de conform idad con la presente invencion 
comprenden tipicamente por lo menos un ingrediente activo sobre todos los 
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granules efervescentes secos mencionados. En una modalidad preferida en la 
que las composiciones granuladas de conformidad con la presents invenci6n 
son composidones detergentes granuladas, estas comprenden por lo menos 
un ingrediente detergente activo o una mezcla del mismo. Tipicamente. las 
5 composiciones detergentes granuladas comprenden de 0.1 % a 99% en peso 
de la composicibn total de un ingrediente detergente active o una mezcla del 
mimo. preferiblemente de 1 % a 80% y muy preferiblemente de 5% a 70%. Por 
"ingrediente detergente activo" se intenta decir cualquier ingrediente conocido 
por los expertos en la tecnica que provea un beneficio de limpieza y/o 
10 blanqueo. incluyendo por ejemplo, agentes tensioactivos, blanqueadores, 
enzimas. polimeros. abrillantadores. mejoradores de detergencia, activadores 
de blanqueo, agentes tensioactivos, sal de metal alcalino de silicato. agentes 
quelatadores, llenadores. agentes de suspension de suciedades. 
dispersantes. agentes liberadores de suciedades, blanqueadores 
fotoactivados tales como sulfonate de ftalocianina de Zn. colorantes. 
inhibidores de transference de colorantes. pigmentos, perfumes, supresores 
de espuma, sistemas suavizantes de arcilla, agentes cationicos suavizantes 
de telas y mezclas de los mismos. Dependiendo del uso final deseado, se 
pueden usar diferentes mezclas de ingredientes y niveles. 

En una modalidad preferida de la presente invenci6n, las 
composiciones granuladas comprenden un blanqueador oxigenado o una 
mezcla del mismo. De hecho, los blanqueadores oxigenados proveen una 
multitud de beneficios tales como el blanqueo de manchas. la desodorizacion, 
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as! como desinfectancia. El blanqueador oxigenado en las composiciones 
granuladas de la presente invencion puede provenir de una variedad de 
fuentes tales como peroxido de hidrogeno o cualquiera de los compuestos de 
adicion de peroxido de hidrdgeno, o peroxiacido organico, o mezclas de los 
5 mismos. Por compuestos de adicion de perbxido de hidrogeno se intenta decir 
compuestos que se forman mediante la adicion de peroxido de hidrogeno a un 
segundo compuesto quimico, el cual puede ser por ejemplo una sal 
inorganica, urea o carboxilato organico, para proveer el compuesto de adicion. 
Ejemplos de los compuestos de adicion de peroxido de hidrbgeno incluyen 

10 sales de perhidrato inorganicas. los compuestos que el peroxido de hidrogeno 
forma con carboxilatos organ icos y urea, y compuestos en los cuales e! 
peroxido de hidrogeno sea clatrado. 
^ Ejemplo de sales inorganicas perhidratadas incluyen sales de 

perborato, percarbonato, perfosfato, peroximonopersulfato y persilicato. Entre 

15 las sales inorganicas perhidratadas son normalmente las sales de metal 
alcalino. La sal de metal alcalino de percarbonato, perborato o mezclas de las 
mismas, son las sales inorganicas perhidratadas que se prefiere usar en la 
presente. La sal de metal alcalino de percarbonato que se prefiere es 
percarbonato de sodio, el cual puede ser o estar presente tambien en la 

20 fuente de carbonate El perborato que se prefiere es perborato de sodio en 
forma monohidratada o tetrahidratada, especialmente de la formula nominal 
NaB02H202 y NaB02H202.3H20. Otros blanqueadores oxigenados adecuados 
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incluyen persutfatos, particularmente persulfato de potasio K 2 S 2 0 8 y persulfato 
de sodio Na 2 S 2 08. 

Tipicamente. las composiciones granuladas en la presente 
invention comprenden hasta 90% en peso de la composici6n total de un 
5 blanqueador oxigenado o mezclas del mismo, preferiblemente de 2% a 45% y 
muy preferiblemente de 1 0% a 40%. 

Se ha encontrado ahora sorprendentemente que en la modalidad 
de la presente invention en la que las composiciones granuladas comprenden 
por lo menos un blanqueador oxigenado como e! ingrediente activo y los 
10 granulos efervescentes secos, se mejora la estabilidad termica de la 
composition granulada durante el almacenamiento prolongado. 

De esta manera. en un aspecto mas amplio, la presente 
invention abarca tambien el uso de dicho granulo efervescente seco como el 
definido anteriormente aqui, en una composition granulada que comprende 
15 un blanqueador oxigenado, preferiblemente percarbonato y/o perborato, para 
una estabilidad termica mejorada de dicha composition bajo almacenamiento. 

Activadoces de blanoueo 

En forma preferible, las composiciones granuladas de la 
20 presente comprenden ademas un activador de blanqueo o una mezcla del 
mismo hasta 30% en peso de la composition total. Ejemplos de compuestos 
de este tipo adecuados sedescriben en la patente britanica GB 1 586 769 y 
GB 2 143 231. Ejemplos preferidos de dichos compuestos son 
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tetracetiletilendiamina (TAED), 3,5,5-trimetilhexanoiIoxibencensulfonato de 
sodio, acido diperoxidodecanoico como el descrito por ejemplo en US 4 818 
425 y nonilamida de acido peroxiadipico como (a descrita por ejemplo en US 4 
259 201 y n-nonanoiloxibencensulfonato (NOBS), y citrato de acetiltrietilo 
5 (ATC) tal como el descrito en la solicitud de patente europea 91870207, acido 
7-e-ftalimidoperoxihexanoico (PAP), ester de fenolsulfonato de acido Ni- 
no nanoii-6-aminocaproico, peroxido de diacilo alifatico (DAP) que tiene la 
formula general R-C(0)-0-0-{0)C-R1 , en donde R y R1 pueden ser el mismo 
o diferente y son grupos alifaticos lineales o ramificados que tienen de 6 a 20 

10 atomos de carbono. Tambien se prefiere particularmente la N- 
. acilcaprolactama seleccionada del grupo que consiste de 
benzoilcaprolactama, octanoilcaprolactama, nonanoilcaprolactama, 
hexanoitcaprolactama, decanoilcaprolactama, undecenoilcaprolactama, 
formilcaprolactama, acetilcaprolactama, propanoilcaprolactama, 

15 butanoilcaprolactama y pentanoilcaprolactama sustituidas o no sustituidas. 
Las composiciones granuladas de la presente pueden comprender mezclas de 
dichos activadores de blanqueo. 
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Los compuestos precursor de a.qui.peroxiacido sostituido con 
a mi da son adecuados en ,a presente . jnduyendQ ^ ^ ^ 

formulas generates: 

'5 

o R O o 

grupo alquilo que contiene 1 a 10 atom™ a 

a 10 atomos de carbono, y L puede ser 

esenc^ente cua.quier grupo saIients . Los ^ ^ 
b,anqueo sustftufcos con amida de este tipo se describen en ep^tos* 

Un activador de b.anqueo a.tamente preferido es nonanami(Jo . 

caproi.oxibencensu.onato, prefedb.e.ente en foma de la sa , de ^ 

(NACA-OBS). 

Las mezCas de activadores de blanqueo que se prefieren en .a 
Presente co mpren den n-nonanoi.ox.bencensu.onato 
cap r oi,oxi b encen SuIfo na to Junto con un segundo ^ de ^ 
ten ga una ba ja tendencia g enera, pertxido de diaci.o, pe ro que provea 
Pnncipa.tnente M . Dicnos se 9 undos act.ado.es de btanqueo pueden 
induir tetracetnetnendia.ina (TAED), citrato de acetic (ATC), 
aceti,ca pro ,acta m a. benzoHcapro.acta.a y simiIares , 0 ^ de J 
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mismos. De hecho, se ha encontrado que las mezclas de activadores de 
blanqueo que comprenden n-nonanoiloxibencensulfonato y dichos segundos 
activadores de blanqueo, contribuyen a fomentar mas el rendimiento de 
remocion de suciedades en partlculas, exhibiendo al mismo tiempo un 
5 rendimiento adecuado sobre suciedades sensibles a peroxido de diacilo (por 
ejemplo, betacaroteno) y en suciedades sensibles a peracidos (por ejemplo, 
suciedades del cuerpo). 

En consecuencia. las composiciones granuladas de la presente 
pueden comprender de 0% a 15% en peso de la composici6n total de NOBS o 
10 NACA-OBS, preferiblemente de 1% a 10% y muy preferiblemente de 3% a 
7%, y de 0% a 15% en peso de la composicion total de dicho segundo 
activador de blanqueo. preferiblemente de 1% a 10% y muy preferiblemente 
de 3% a 7%. 

15 Aqentes tensioactivos 

Las composiciones granuladas de la presente invention pueden 
comprender un agente tensioactivo o una mezcla del mismo. Dichos agentes 
tensioactivos pueden ser deseables tod a vez que contribuyen a proveer un 
rendimiento efectivo de remoci6n de manchas en varias suciedades, 

20 incluyendo manchas grasosas, manchas enzimaticas. suciedades en 
particulas y similares. Dichos agentes tensioactivos pueden estar presentes 
en las composiciones de conformidad con la presente invenci6n en cantidades 
de hasta 50% en peso de la composicion, preferiblemente de 1 a 30% y mas 



preferments de 5 a 20% en peso. Los agentes tensioactivos cue se usaran 
en .a presents incluyen agentes tensioactivos no ionicos, agentes 
tensioactivos anionics, age ntes tensioactivos cati6nicos , agentes 

tensioactivos anfotericos. agentes tensioactivos zv.ttenonicos y mezdas de 
5 los mismos. 

Agentes tensioartivn* ani*.^,, 

Se contempian en la presente ios a.qui.sulfatos etoxilados asi 
como .os a, qu „ su , fatos propoxilados . Ejemp , os ^ ^ ^ 

10 amonio susatuWo induyen cationes de me*., dimetii- y trimetilamonio y de 
amonio cuatemano. ta.es como tetrameti.amonio, dimeti, P ipendinio y cationes 
denvados de. a.cano.aminas ta.es como eti.amina. d.etilamina, tdeti.am.na 
mezdas de .os mismos y similares. Agentes tensioadivos eiemp.ares son 
a, qui ,su,ato po.ietoxi.ado de C 12 -C l8 (1 . 0) C^LOR a,qui,su,fa«o 

5 pohetoxilado de C 12 -C,« (2 25} r r cn nc«, 

12-^,8 (2.25) C 12 -C 18 E(2.25)M. alquilsulfato polietoxilado de 

M n (3.0) C 12 -C 18 E(3.0) y alquilsulfato polietoxilado de C 12 -C 18 (4 0) C 12 - 
C«E(4.0) M ). en donde M se seiecciona convenientemente de. sodio y potasio. 

Otros agentes tensioactivos anionicos utiles para proposes 
deters^ tambien puede usarse en ,a presente. Estos pueden induir sales 
) OnCuyendo. por ejem P .o, sales de sodio, potasio, amonio y amonio sustituido. 
tales como sales de mono-, di- y tnetanolamina) de jabon 
a-quilbencensulfonatos iinea.es de C^. o,e fi nsu.fonatos de C 8 -C 24 , addos 
po.icarbox.Hcos su.fonados preparados mediante .a su,fonaci6n de. produdo 
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pirolizado de cltratos de metal alcalinoterreo, por ejemplo, como los descritos 
en la description de la patente britanica No. 1,082,179, 
alquilpoliglicoletersulfatos de Cg-C 2 4 (que contienen hasta 10 moles de oxido 
de etileno); alqullestersulfonatos tales como metilestersulfonatos de Ci 4 -Ci 6 ; 

5 acilglicerolsulfonatos, oleilgllcerolsulfonatos grasos, etersulfatos de 
alquilfen6licos de 6xido de etileno, alquilfosfatos, isetionatos tales como los 
acilisetionatos, N-aciltauratos, alquilsuccinamatos y sulfosuccinatos, 
monoesteres de disulfosuccinato (especlalmente monoesteres de C 12 -Cib 
saturados e insaturados), diesteres de sulfosuccinato (especial mente 

10 diesteres de C 6 -Ci 4 saturados e insaturados), acilsarcosinatos, sulfates de 
alquilpolisacaridos tales como los sulfatos de alquilpoliglucosido (los 
compuestos no ionicos no sulfatados describiendose abajo), alquilsulfatos 
primarios ramificados, alquilpolietoxicarboxilatos tales como los de la formula 
RO(CH 2 CH 2 0)kCH2COO-M* en donde R es un alquilo de C8-C22, k es un 

15 entero de 0 a 10 y M es un cation soluble y formador de sal. Los acidos de 
colofonia y los acidos de colofonia hidrogenada tambien son adecuados, tales 
como colofonia, colofonia hidrogenada y acidos de colofonia y de colofonia 
hidrogenada presentes en o derivados de aceites de sebo. Ejemplos 
adicionales se dan en "Surface Active Agents and Detergents" (Vol. I y II por 

20 Schwartz, Perry y Berch). Una variedad de dichos agentes tensioactivos 
tambien se describe generalmente en la patente de E.U. 3,929,678, expedida 
^ el 30 de diciembre de 1975 a Laughlin, y otros, en la columna 23, renglon 58 a 

columna 29, renglon 23 (incorporada en la presente manera de referenda). 
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Otros agentes tensioactivos anionicos adecuados para usarse en 
la presente pueden incluir tambien aquellos de conformed con la formula R. 
S03M, en donde R es una cadena de hidrocarburo sustituida o no sustituida. 
saturada o insaturada. finea. o ramifica que tiene de 6 a 40 atomos de carbono 
5 y M es H o un cati6n. Preferiblemente. R es un grupo a.quHo sustituido o no 
sustituido. saturado o insaturado. linea. o ramificado que tiene de 6 a 40 
atomos de carbono, preferib.emen.e de 8 a 30. muy preferiblemente de 10 a 
25 y mas preferiblemente de 12 a 18. Preferiblemente. M es un catibn que 
puede ser por ejem pl o un cat™ de metal (por ejem P ,o. sodio. potasio. UK, 
10 ca,cio, magnesio, etc), amonio o amonio sustituido (por ejemplo. cationes de 
metil, dimetil- y trimetilamonio y cationes de amonio cuaternario tales como 
cationes de tetrameti.amonio y dimetHpipendinio. asf como cationes de amonio 
cuatemano denvados de alqui.amina tales como eti.amina, die,i,amina. 
trietilamina y mezclas de .os mismos y similares). Los sutfonatos anionicos 
15 adecuados para usarse en la presente son parafinsuKonato de sodio. Pueden 
estar disponib.es comercialmente de Hoechst bajo el nombre comercia, 
Hostapur® o Hostatat®. 
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Agentes tensioarrtivos no fenicnc 

Los agentes tensioactivos no ionicos adecuados para usarse en 
la presente son tipicamente los agentes tensioactivos no i6nicos a.coxi.ados 
de conformidad con la formula RO-(A)„H. en donde R es una cadena de 
hidrocarburo sustituida o no sustituida. saturada o insaturada. linea. o 
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ramificada que tiene de 6 a 40 atomos de carbono, A es un grupo alcoxi que 
tiene de 2 a 10 atomos de carbono y en donde n es un entero de 9 a 100, o 
una mezcla de los mismos. 

Preferiblemente, R es un grupo alquilo o un grupo arilo sustituido 
5 o no sustituido, saturado o insaturado, lineal o ramificado que tiene de 6 a 40 
atomos de carbono, preferiblemente de 8 a 25, muy preferiblemente de 12 a 
20. Los grupos arilo tipicos incluyen los grupos alquilbenceno de Ci 2 C 18 . 
Preferiblemente, n es un entero de 9 a 100, muy preferiblemente de 10 a 80 y 
mas preferiblemente de 10 a 30. A es preferiblemente un grupo alcoxi que 

10 tiene de 2 a 8 atomos de carbono, preferiblemente de 2 a 5 y muy 
preferiblemente es propoxi y/o etoxL 

En consecuencia, los agentes tensioactivos no ionicos 
alcoxilados adecuados para usarse en la presente son Dobanol® 91-10 (R es 
una mezcla de cadenas alquilo de Cg a Cn, A es etoxi, n es 10) agentes 

1 5 tensioactivos Luthensol AT® o AO® (en donde R es una mezcla de una cadena 
alquilo de C16 a C18 lineal o no ramificada de C13-C15, A es etoxi y n puede 
ser 11, 18, 25, 50 u 80), o mezclas de los mismos. Estos agentes 
tensioactivos Dobanol® estan disponibles comercialmente de SHELL, mientras 
que los agentes tensioactivos Luthensol® estan disponibles de BASF. 

20 Los procedimientos quimicos adecuados para preparar agentes 

tensioactivos no ionicos alcoxilados para usarse en la presente incluyen la 
condensaci6n de los alcoholes correspond ientes con oxido de alquileno, en 



las proporciones deseadas. Dichos procedimientos se conocen bien por el 
experto en »a tecnica y se nan descrito extensamente en .a misma. 

Dichos agentes tensioactivos no ionicos artamente a.coxi.ados 
son particu.armente adecuados para usarse en ,a presente. «oda ve Z que 
« P-een un rendimiento mejorado de remocidn de manchas en part.cu.as De 
hecno. se especu.a P ue actuan como un agente de suspense de 
suciedades. es decir. penmen ,a suspense de ,as suciedades en particu.as 
y previenen/evitan la redeposicion de dichas suciedades. 

Otros agentes tensioactivos adecuados para usarse en la 

Ce^C^R^. en donde x es un entero de 0 a 40, R,. R 2 son 

mdependientemente OH o (C \rnn „ D 

(C„H 2n+1 )COO y R 3 es un grupo (CH^COO. en 

donde n es un entero de 1 1 a 1 7. 

En las composiciones preferidas de ,a presente. x es 0 6 20 y 
5 -as composites que mas se prefieren en ,a presente comprenden tdsterato 
<e sorbitan polietoxilado (20). es decir C 6 H 9 O 2 (C 2 H 4 O W C, 7 H3 5 C0O)3 o 
monoestearato de sorbitan ^ ^ ^ ^ 

(C^OWOHWC^COO) o monoestearato de sorbitan. es decir 
CeH 9 0 2 (OHMC 17 H 35 COO) o monopa.mitato de sorbitan. es decir 
C 6 H 9 0 2( OH) 2( C l5 H 31 COO) o mezc.as de los mismos. Todos estos materiales 
estan disponib.es comercialmente bajo vanos nombres comerda.es ta.es 
como G.ycosperse TS 20 de Lonza (tristerato de sorbin po.ietoxi.ado) 
G-ycosperse S 20 de Lonza (monoestearato de sorbin po.ietoxi,ado) 
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Radiasurf 7145 de Fina (monoestearato de sorbitan), Radiasurf 7135 de Rna 
(monopalmitato de sorbitan), Armotan MP de Akzo (monopalmitato de 
sorbitan). Se ha encontrado ademas que combinando esteres de sorbitan 
etoxilados con esteres de sorbitan no etoxilados se provee un rendimiento 
5 mejor que con cualquiertipo solo. 

Un ejemplo adecuado de un acido alquilafodicarboxilico es 
Miranol(TM) C2M Cone, fabricado por Miranol, Inc., Dayton, NJ. 

Las aminas de acido graso polihidroxilico adecuadas para usarse 
en la presente son aquellas que tienen la formula estructural R 2 CONR 1 Z en 

10 donde: R 1 es H, hidrocarbilo de C r C 4 , 2-hidroxietilo, 2-hidroxipropilo, etoxi, 
propoxi o una mezcla de los mismos, preferiblemente alquilo de C1-C4, muy 
preferiblemente alquilo de Ci o C 2 , mas preferiblemente alquilo de Ci (es 
decir, metilo); y R 2 es un hidrocarbilo de C5-C31, preferiblemente alquilo o 
alquenilo de C 5 -C 19 de cadena recta, muy preferiblemente alquilo o alquenilo 

15 de C9-C17 de cadena recta, mas preferiblemente alquilo o alquenilo de C11-C17 
de cadena recta, 0 una mezcla de los mismos; y Z es un 
polihidroxihidrocarbilo que tiene una cadena hidrocarbilo lineal con por lo 
menos 3 hidroxilos unidos directamente a la cadena, o un derivado alcoxilado 
(preferiblemente etoxilado o propoxilado) del mismo. Z se derivara 

20 preferiblemente de un azucar reductor en una reaction de aminacion 
reductiva; muy preferiblemente Z es un glucitilo. 

Los agentes tensioactivos de amida de acido graso adecuados 
incluyen aquellos que tienen la formula: R 6 CON(R 7 ) 2 en donde R 6 es un grupo 



r ^ "**» • — » . . . 4K ™ S as 

«»*"»*1.3.l0„Md«iesde ! ac a *lo. 

LOSMq "" coll ' l "° i «-»««P«.e,.„„.„„„ famil „ 

R2 O(C n H 2n 0)t(glucosilo) x 

» r. . ^ M w gue ^ ^ ^ 

hidroxialquilo. hidroxialquilfenilo y mezclas Ho i 

y mezclas de los mismos. en donde los 
9rupos alquilo contienen de 10 a 18 afn m ™ ^ 

18 atomos ri e carbono; n es 2 6 3; t es de 0 a 

10. V x es de 1.3 a 8. El g.ucosHo de derive prefenWenle de gluC osa 

Los dxidos de amine adecuados inc, Uy en actios oompuestos 
^ «,enen ,a f6rmula ^ en ^ r3 ^ ^ ^ 

a,*. hWrax , lquiIo , acaamidopropj , o y aiqujtfenji0i Q ^ ^ ^ 

que contiene de 8 a ?r i*„r« 

w ° « ^ atomos de carbonn- r 4 m 

hiH . , ° n0 ' R es un 9^Po aiquileno o 

nidroxialquileno que contiene d« 9 a •* &, 

cont.ene de 2 a 3 atomos de carbono o mezcla de los 

m.smos; x es de 0 a 5, preferiblemente de 0 a 3 y cada R 5 es , 

oy 0303 R es un grupo alquilo 

o hidroxialquilo que contiene Hpi a . 

nt,ene de 1 a 3, o un grupo de oxido de polietileno que 

contiene de 1 a 3 grupos de oxido de etifeno S« „ r 

eineno - Se Prefieren el oxido de 
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alquildimetilamina de C10-C18 y el 6xido de acilamidoalquildimetilamina de C10- 



componente tensioactivo de la composition de la invention, preferiblemente 
presente a un nivel de 0.5% a 80% en peso del componente, muy 
preferiblemente de 1% a 60%, mas preferiblemente de 3% a 50% en peso del 
componente. 

En forma preferible, el agente tensioactivo cationico se 
selecciona del grupo que consiste de agentes tensioactivos de ester 
cationicos, agentes tensioactivos cationicos de amina monoalcoxilada, 
agentes tensioactivos cationicos de amina bisalcoxilada y mezclas de los 
mismos. 

Agentes tensioactivos cationicos de amina monoalcoxilada 
El agente tensioactivo cationico de amina monoalcoxilada 
optional para usarse en la presente tiene la formula general: 



Cie- 



Agente tensioactivo cationico 



Un agente tensioactivo catibnico puede estar comprendido en el 




en donde R 1 es una porcion a lq uilo o alquenilo que oontiene de 
aproximadamente 6 a aproximadamente 18 atomos. preferibtemente 6 a 
aproximadamente 16 atomos. rr* S prefenb.emente alrededor de 6 a 
aproximadamente 11 atomos de carbono; R> y R s son Mda uno 
5 independien.emente grupos a.qui,o que contienen de uno a aproximadamente 
tres atomos de carbono. prefenblemente metilo; R 4 se se.ecciona de 
hidrdgeno (preferido). met«o y etilo, X- es un anion «a, como doruro. bromuro. 

metilsulfato, sulfate o similar 

similar, para proveer neutralidad electrica; A se 

selecciona de alcoxi de C,-C 4> especia.mente etoxi (es decir. -CH 2 CH 2 0-) 
10 propoxi. butoxi y mezclas de ,os mismos; y p es de 1 a aproximadamente 30 
prefenb.emente 1 a aproximadamente ,5. muy prefenblemente 1 a 
aproximadamente 8. 

Los agentes tensioactivos catidnicos de amina monoalcoxilada 
altamente preferidos para usarse en la presente tienen te formula: 
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(Cr^CKjO^gH 

X 9 



20 en donde R' es un hidrocarbilo de C 6 -C 18 y mezdas de tos mismos 
prefen-blemente a,qui,o de Ce-C„, especialmente CVC,,. prefenb.emente 
alquiio de Ca y C 10 , y x es cuaiquier anion conveniente para proveer balance 
a la carga, preferiblemente cloruro o bromuro. 
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Como se menciono, los compuestos del tipo anterior incluyen 
aquellos en los que las unidades etoxi (CH2CH2O) (EO) son reemplazadas por 
unidades butoxi, isopropoxi [CH(CH 3 )CH 2 OJ y [CH 2 CH(CH 3 0)] (i-Pr) o n- 
propoxi (Pr), o mezclas de unidades EO y/o Pr y/o i-Pr. 

5 

Aaente tensioactivo cationico de amina bis-alcoxilada 
El agente tensioactivo cationico de amina bis-alcoxilada para 
usarse en (a presente tiene la formula general: 

RV ^ApR 3 




en donde R 1 es una porcion alquilo 0 alquenilo que contiene de 
aproximadamente 6 a aproximadamente 18 atomos de carbono, 

15 preferiblemente 6 a aproximadamente 16 atomos de carbono, muy 
preferiblemente 6 a aproximadamente 1 1 , mas preferiblemente alrededor de 8 
a aproximadamente 10 atomos de carbono; R 2 es un grupo alquilo que 
contiene de uno a tres atomos de carbono, preferiblemente metilo; R 3 y R 4 
pueden variar independientemente y se seleccionan de hidrogeno (preferido), 

20 metilo y etilo, X* es un ani6n tal como cloruro, bromuro, metilsufato, sulfato o 
similar, suficiente como para proveer neutralidad electrica. A y A' pueden 
variar independientemente y se seleccionan cada uno de alcoxi de C1-C4. 
especialmente etoxi, (i.e., -CH 2 CH 2 0-), propoxi, butoxi y mezclas de los 
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mismos; p es de 1 a aproximadamente 30, preferiblemente 1 a 
aproximadamente 4, y q as de 1 a aproximadamente 30. preferiblemente 1 a 
aproximadamente 4 y mas preferiblemente tanto p como q son 1 . 

Los agentes tensioactivos cationicos de amina bis-alcoxilada 
altamente preferidos para usarse en la presente tienen la fdrmula: 

-CH-jCI^OH 

X® 




CHjCHjOH 

en donde R 1 es ' hidrocarbilo de C6 -C 18 y mezclas de los mismos. 
preferiblemente alqui.o de C 6 . C 8 . C 10 . C 12 . y C 14 y mezclas de. mismo. X es 
cualquier anion conveniente para proveer balance a la carga. preferiblemente 
cloruro. Con referenda a la estmctura general de la amina cationica bis- 
alcoxilada mencionada arriba. ya que en un compuesto preferido R 1 se derive 
de acidos grasos (de coco) con fraccion de alquilo de C 12 -C 14 . R 2 es metilo y 
ApR 3 y A'qR 4 son cada uno monoetoxi. 

Otros agentes tensioactivos cationicos de amina bis-alcoxilada 
utiles en la presente incluyen compuestos de la formula: 

-(CH 2 CH 2 0) p H 

x- 

(CH 2 CH 2 0) H 
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en donde R 1 es hidrocarbilo de Ce-C 18 , preferiblemente alquilo de C 6 -Ci 4 . p es 
independientemente 1 a aproximadamente 3 y q es 1 a aproxirnadamente 3, 
R 2 es alquilo de C1-C3, preferiblemente metilo, y X es un ani6n, especialmente 
cloruro o bromuro. 

5 Otros compuestos del tipo anterior induyen aquellos en los que 

las unidades etoxi (CH 2 CH 2 0) (EO) son reemplazadas por unidades (Bu) 
isopropoxi [CH(CH 3 )CH 2 0] y [CH 2 CH(CH 3 0] (i-Pr) o n-propoxi (Pr) o mezclas 
de unidades de EO y/o Pr y/o i-Pr. 

Los agentes tensioactlvos tambien pueden incluir un agente 
10 tenstoactivo cationico de ester. Es decir, un compuesto preferiblemente 
dispensable en agua que tenga propiedades tensioactivas que comprenda por 
lo menos un enlace ester (ie -COO-) y por lo menos un grupo cationicamente 
cargado. Los agentes tensioactivos cationicos de ester adecuados, incluyendo 
agentes tensioactivos de ester de colina, han sido descritos por ejemplo en las 
15 patentes de E.U. Nos 4228042. 4239660 y 4260529. 

Los agentes tensioactivos cationicos de ester que se prefieren 
son aquellos que tienen la f6rmu!a: 
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R* ' 
Of(CH) n O 



6 

r— (X) u — (CH^-OO,— (CH2X-N^R3 



M" 



_ a 



en donde R 1 es u „ a , quito , al q ueni lo o alqu «an,o de C 5 -C 31 .inea, o ramincado 
o M,N^ R7R8)(CH2)s: X y V. .ndependientemente. se se.ecc.onan de, grupo 

NHCOO en donde por to menos U nodeXoV«,,n 

a uiiu ae a o Y es un grupo COO, OCO 

5 OCOO, OCONH o NHCOO; R, R, r. r 0 

k 2 , k 3 , R,, r 6i R 7 y Rs se S eieccionan 

hUttUqu* hidroxial^enilo y atoanto pue tienen de 1 a 4 atomos de 
carbono y R 5 es .ndependientemente H o un gnjpo alquilo de ^ en ^ 
vatores de m. n, s y t se encuentran /odependientemente en ,a esca.a de 0 
a 8, el vator de b se encuentra en ,a esca.a de 0 a 20 y ,o S va.ores de a u y v 
■ndependientemente son cada uno 0 6 1. con ,a «,nd.ci6n de q ue por lo 
menos uno deuov debe ser 1 . y en d0 nde M es U n contra anion. 

En forma preferible, R 2| r. v r eo . . 

^2, r\ 3 y K4 se sefeccionan 

independfentemente de CH 3 y -CH 2 CH 2 OH. Prefedbtomente. M se setecctona 
^ g.po que consiste de hatogenuro, meti.su.fato, sutfato y nrtrato. muy 
preferib.emente met..su,fato. ctor.ro, brom.ro 0 yoduro. Los agentes 
tensioactivos cattonicos de ester d.spersab.es en ague q ue se preneren son 
los esteres de colina cjue tienen la f6rmula: 



° CH 3 
Ri-C-0-CH2CH 2 -N+CH3 (vr 

CH3, 



« Ri ss una «*aa a,* - C,c„ «, . — * 

Lre d. «*» .*» *» *• - 

■„ „ ym da <*■ *>* de C " ) ' 

^mmonio eualamano * , 

Maf da laucolcolira (R'- «W*> * C "V 
Mogenuros de —0,0 de - 

ha ,ogenu roS de me^onio de cuatemano de 

, r C 1 halogenuros de meti.amonio cuatemano de ester 
alquilo de C11-C13). naiogen irf „- s de 

Ll daa-ad. - — • " — * * ^ " 
I! B ^ . »aa« aa — — - » — " * 

e,™ po, ™. «d» al ™— -**» ^ T8 * e " ^ 

•. H cadena deseada junto con 2-nalogen 
■>n laraa de la longitud de caaend 

■• j e addo El producto de reacaon es 
pr esencia de un materia, evador de acdo. P 

despues cuatemizado con tnmet.am.na. formando e. 



deseado. 
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Otros agen.es tensioactivos de .star cati6n iC o adecuados tienen 
-as farmu.as estructura.es de abajo. en donde d puede serde 0 a 20. 

9 o 



CH 

Ri-o-fi-(CH 2 ) a -^-c>-c H2CH2 _/ ) j4 H 



3 M" 



CH 3 



qH * 9 o 



) 



M- CH 3 -N±-CH 2 -CH,-0-C-frw l ^ f" 3 

CH (CH 2 ) d- C -<>-CH 2 -CH 2 -^±< ; H3 M - 

CH 3 

Agente tensioacf ivr, a nf^A nrr , 

Los agentes tensioactivos anfotericos adecuados para useree en 

^ b. w o. «*, ae „,„, y to leMos 

alquilanfocariooxilicos. 

Los oxides de amine adecuados inciuyen aque.los compuestos 
que tienen ,a ,6rmu la R^ORWk en donde R > se Se ,ecciona de un grupo 
a.pu.,0. n^oxia.q.io. aclamidopropoiio y ^ 0 mezc , as ^ ^ 

que contiene de 8 a 26 atomos de carbono- R 4 M „„ 

caroono. R es un grupo alquileno o 

nidroxialquileno que contiene de 2 a 3 atom™ a 

• ^ a 3 atomos de carbono. o mezclas del 

m.smo. X es de 0 a 5. preferiblemente 0 a 3- y cada R 5 ^ , 

°- y 0303 R e s un gnjpo alquilo o 

nidroxialquilo que contiene ripiai „ 

ont,ene de 1 a 3, o un grupo de 6xido de polietileno que 
convene de 1 a 3 grupos de 6xido de e.eno. Se pre.eren e. o„do de 

a-quiidimetiiamina de y axido de aciiamidoaiquiidimetiiamina de C 10 - 
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Un ejemplo adecuado de un acido alquilafodicarboxflico es 
Mirano(TM) C2M Cone, fabricado por Miranol, Inc., Dayton, NJ. 

Aaente tensioactivo zwiterionico 

Los agentes tensioactivos zwiteri6nicos tambien pueden 
comprenderse en el componente tensioactivo de la composition de la 
invencion o las composiciones que contienen la particula de la invencion. 
Estos agentes tensioactivos pueden describirse ampliamente como derivados 
de aminas secundarias y terciarias, derivados de aminas secundarias y 
terciarias heteroctclicas o derivados de amonio cuaternario, fosfonio 
cuatemario o sulfonio cuaternario. Los agentes tensioactivos de betaina y 
sultaina son agentes tensioactivos zwiterionicos ejemplares para usarse en la 
presente. 

Las betainas adecuadas son aquellos compuestos que tienen la 
formula R(R') 2 N + R 2 -COO-, en donde R es un grupo hidrocarbilo de C6-C 18 , 
cada R 1 es tlpicamente alquilo de C1-C3 y R 2 es un gnjpo hidrocarbilo de Ci- 
C5. Las betainas que se prefieren son hexanoato de dimetilamonio de C12-18 y 
las acilamidopropano (o etano) dirnetil (0 dietil) betainas de do-ia. Los 
agentes tensioactivos de betaina compleja tambien son adecuados para 
usarse en la presente. 
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ggidemetal alcalinn gjygato 



^ COmPOSiCi ° nes — de Ia preser , t e pueden 

comprender una sa. de meta. alca(ino de sf 

- . _,. 1 u me2 c«as de la misma, entre 

'°s Wentes opcionales que S6 prefieren , |() 
5 <.iiir a .,, P^fieren. La sal de metal alcalino de 

5 s,llca, ° Que se prefiere usar *»n \=> 

usar en la presente es silicato de sodio En la 

Preferida <* P-ente en ,a q ue las comnos- ■ 
rnm „ composidones granuladas 

comprenden un olangueador oxigenado y se in.enta r ■ 

aplicad6n de remoio se ha P ' Camen,e UnB 

emo J°' se na encontrado qup la 
h- -u, aescomposicion def oxiaeno 

partes por miflon de silicato Hp 

nearan son loa silicaloa crlstalinos estraefioaeos de la fomiula general: 

NaMSi x 0 2x+1 y h 2 0 

: r; - - • ^ * - — - . « . 4 v M . 

* en,. fip n a, ^ .„ ^ ; 

su preparaci6n se describen en DE-A-34 1 7 R4Q n C 

n . . 34 1 7 649 y DE "A-37 42 043. Para los 

proposrtos de la presente invention x en la « m , 

°n, x en la formula general anterior tiene un 
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valor de 2, 3 6 4 y es preferibtemente 2. Muy preferiblemente, M es sodio y (y) 
es 0, y ejemplos preferidos de esta formula comprenden las formas a, b, g y d 
de Na 2 Si 2 O s . Estos materiales estan disponibles de Hoechst AG FRG 
respectivamente como NaSKS-5, NaSKS-7 t NaSKS-11 y NaSKS-6. El 

5 material que mas se prefiere es d-Na 2 Si 2 0 5 , NaSKS-6. Los silicatos cristalinos 
estratificados se incorporan en las composiciones de remojo de la presente, 
ya sea como solidos mezclados en seco o como componentes solidos de 
aglomerados con otros componentes. 

Las formas amorfas adecuadas de silicato de sodio que se 

10 usaran en la presente tienen la siguiente formula general: 

NaMSi x 0 2x +i 

en donde M es sodio o hidr6geno y x es un numero de 1 .9 a 4, o mezclas de 
los mismos. Se prefiere usar en la presente las formas amorfas de SisOs 
Na 2 0. 

15 Las zeolitas adecuadas para usarse en la presente son los 

aluminosilicatos que incluyen aquellos que tienen la formula empfrica: 

Mz(zAI02.ySi0 2 ) 

en donde M es sodio, potasio. amonio o amonto sustituido, z es de 
aproximadamente 0.5 a aproximadamente 2 y (y) es 1; este material tiene una 
20 capacidad de intercambio de iones de magnesio de por lo menos 
aproximadamente 50 miligramos equivalentes de dureza de CaC03 por 
gramo de aluminosilicato anhidro. Las zeolitas que se prefieren tienen la 

fdrmula: 
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Nazi(A!02) 2 (Si0 2 )yu.xH20 
en donde z y M son en«e ros de p 0r lo menos ^ „ ^ ^ ^ ^ y ^ 

- -a esca.a de 1.0 a aproximadamente 0.5 y x es un en,e ro de 
aprox.madamente 15 a aproximadamente 264. 

Los matena.es u«les estan disposes comercialmente. Estos 

^ PU6den ~ de **. , amorfa y pueden _ 

aluminosilicatos naturales o derivado.; 

° aenvados smtetaamente. Un metodo para 

Producir materia.es de interca mbio de iones de a,umino Sili cato se deserts en 
-a Patents de E.U 3.S85.S6, Kn^e, y otros , ^ e , „ de ^ ^ 
1976. Los .ateria.es de interca mbio de iones de a.u.inos.ncato orista„nos 
. 0ti.es en ,a presente estan disponib.es baj o ,as desi g na.ones 
Z eo,a * zeonta P (B , y 2eoIjta x . £n una 

Preferida. e. materia, de inte^.o de .ones de a.uminosi.i^ ^ fien6 
la formula: 

15 

Na12i(AI02)12(siO2)12u.xH2O 
en donde x es de 20 a 30. especia.mente a.rededor de 27. Esta materia, se 
conoce como Zeoiita A P ref er ib ,emente. e, a.uminosi.icato tiene un tamaao 0e 
partfcu.a de a.rededor de 0. 1 a 10 micras de diametro. 

Tfpicamente, .as composiciones de ,a presente comprenden de 
0.5% a 1 5% en peso de ,a co m pos.c.6n tota. de una sa, de meta, a.ca.ino de 
s-oato o mezcas de ,a misma. P refen b ,emente de 1% a 10% y muy 
preferiblemente de 2% a 7%. 
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Meloradores de deterqencia 

Las composiciones granuladas de la presente tambien pueden 
comprender un mejorador de detergencia o una mezcia del mismo. Todos los 
mejoradores de detergencia conocidos por los expertos en la tecnica pueden 
usarse aqul. Los mejoradores de detergencia de fosfato adecuados para 
usarse en la presente incluyen tripolifosfato y pirofosfato de sodio y potasio, 
metafosfato polimerico que tiene un grado de polimerizacion de 
aproximadamente 6 a 21, y ortofosfato. Otros compuestos mejoradores de 
detergencia de fosforo se describen en las patentes de E.U. Nos. 3,159,581; 
3,213,030; 3,422,021; 3,422,137; 3,400,176 y 3,400,148, incorporadas en la 
presente a manera de referenda. 

Los mejoradores de detergente de policarboxilato adecuados 
para usarse en la presente incluyen los eter policarboxilatos. incluyendo 
oxidisuccinato, como los descritos en Berg, patente de E.U. 3,138,287, 
expedida el 7 de abril de 1964, y Lamberti y otros, patente de E.U. 3,635,830, 
expedida el 18 de enero de 1972. Vease tambien los mejoradores de 
detergencia de TMS/TDS" de la patente de E.U. 4,663.071. expedida a Bush 
y otros, el 5 de mayo de 1987. Los eterpolicarboxilatos adecuados incluyen 
tambien los compuestos ciclicos, particularmente compuestos aliciclicos tales 
como los descritos en las patentes de E.U. 3.923.679; 3,835,163; 4,120,874 y 
4.102,903. 

Otros mejoradores de detergencia utiles incluyen los 
eterhidroxipolicarboxilatos, acido 1,3,5-trihidroxibenceno-2.4,6-trisulf6nico y 



**. ca^etnoxisucc^o. las « ferentes ^ de ^ ^ ^ 
y a m onio « de , c| , os po(iac6tjcos tgies ^ ^ 

et ite n di a mi „o tetr aac 6 tico y acido nitritotriac , tico as[ ^ 

ta-es come * C i d o m e,«lco. Soldo succinic*, ,cido ox id i SU cc f nico. .cido 
po.i.aleico. benceno-1.3.5-^,,^ acido ^^^^ 
y sales solubles de los mismos. 

Tambien son adecuados en lac ^.^^ . . 

ujaaos en las composiciones granuladas de la 

Presente invent ,os 3.3^ca rb oxM-oxa- 1 . 6 -hexano di oatos y los 
co mpuestos relacionados descmos ^ |a pa(ente ^ B 4 ^ ^ 

expedida e, 28 de enero de 1986. Los .eioradores de detergencia de acido ' 
succinic H. incluyen los actdos a.au« y a.queoHsuccin.0 de Cs-C* y sa.es 
de ,os mism o, Un cornpuesto de este tipo que se prefere ^ 
ac, d0 dodeceni.succinico. EjempIos especific£)s de ^ 
Agenda de succinato induyen; 

pa.mitilsuccinato. 2-dodecen.Wnato (prefer*,, 2-penta d ecen«su«x:inato y 
scares. Los laun.succina.os son <os metres de detergencia de este 

86200690.5/0.200,263, pub.ica d a e. 5 d e noviembre de 1986. 

Otros mejoradores de dete rgencia de policarboxilato a d ecua dos 

20 se d escriben en la patente deEU 4 144 ->or r„ . ur , 

^.144,226, Crutchfield y otros. expe d i d a el 

13 de marzo de 1979 y en la patente de E U 3 vn n« 7 

06 t u - 3.308,067, expedida el 7 de 

marzo de 1967. Vease tambien Diehl. patente de E.U. 3,723,322. 
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conformidad con la formula I: 

R 1_— Y P - ecH 2 -c^i 

5 C0 2 M n 

en donde Y es un cu 

de extremo de polimero estab.es en olancueador y alca, 

TTe C " M es H. on met, alcalino, met, ° 
10 ** ^ de o a 2- y n es por .o menos 10 o mezclas de .os 

amonio sustituido; p es de 0 a 2. y n e 

miSm ° S ' «, orefieren para usarse en la presente se 

Los polimeros que se prefieren 

• „ s catecorias La primera categoria pertenece a la Case de 
encuentran en dos categonas. policarb oxilico 
„ ooumeros copolimericos cue se forman a part, de un acdo p 

T J como a.do malelco. acldo cltraoonlco. acloo ltac6n,co, acdo 
insaturado tal como aau 

. .„ » M "*™> "~ """" ' 

nta^ - — — — • - — * 

,a formula I anterior, en donde Y es acdo 
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modalidad preferida R 3 v M <tnn u , 

3 ' ^ ' OS P 0 "'^ 08 - peso 
m °' eCU,ar de 1000 a 400 °°° un idad es de m asa a, 6mica . 

La segunda categoria de preferidos 
Pertenece a .a clase de poffmeros en los cu aIes „ f 
» ~* P es 0 y R 3 es H o a, quilo de / ^ 3 " ^ ' 

*~ en U na mod a Iid a d altamente preferida> r3 

formU ' a ' ameri0r - forTna ad6cuada V 

oxialquilo y grupos d e ArW, n ~, , 9 ' 9r " P0S 

Pos acido a taxfe y sa(es y 6steres ^ mfemos 

En ,o ante*,,,, e , grado de ^ 

deter m ,narse a partir de | peso m o,ecu,ar de « poKnwo 

este ,-.r« " Polimero promecfio dividienob 

™ :~ 3o% - * — — * - — » 

» «s 182 (es (tor 15,500/(1 16 x 0.3 * 72 x 0,7)). 

paramel ^ ^ " -** ' « — 

;: TOr *— * « - — . Oe „ J 

din ld rogenfosfato de sodfo a 0 1 5 M a hWrf . 

X,d ° de tetrame «'^onio a 0 02M a 

PH 7.0 en 80/20 de agua/acetonitrilo. 
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De todo lo anterior, los polimeros altamente preferidos para 
usarse en la presente son aquellos de la primera categoria, en (a cual n 
promedia de 100 a 800, preferiblemente de 120 a 400. 

Los mejoradores de detergencia que se prefiere usar en la 
presente son polimeros de acido maleico o acrilico, o copolimeros de acido 

maleico y acido acrilico. 

Tipicamente, las composiciones granuladas de la presente 
invencion comprenden hasta 50% en peso de la composici6n total de un 
mejorador de detergencia o mezclas del mismo, preferiblemente de 0.1% a 
20% y muy preferiblemente de 0.5% a 11%. 

Agentes ouelatadores 

Preferiblemente, las composiciones granuladas de la presente 
comprenden ademas un agente quelatador o mezclas del mismo. Los agentes 
quelatadores se desean aqui para ayudar a controlar e! nive! de iones de 
metal pesado libres en los liquidos de lavado/remojo, evitando de esta manera 
la rapida descomposici6n del oxigeno liberado por el blanqueador oxigenado. 
Los agentes quelatadores de aminocarboxilato adecuados que pueden usarse 
en la presente incluyen acido dietilentriaminopentaacetico. 
etilendiaminotetraacetatos (EDTA), N-hidroxietiletilendiaminotriacetatos, 
nitrilotriacetatos, etilendiaminotetra propionates, 

trietilentetraaminahexaacetatos y etanoldiglicinas, sales de metal alcalino de 
amonio y amonio sustituido de los mismos o mezclas de los mismos. Agentes 



quelatadores adicionafes y adeC uados . 

*s Uccinfc0 (EDDS) 0 , as sa . - aC,d ° ^mino- N> N'- 

• ~ — 1 - Co t a ' Cann0, meta ' — 
■ ' m ' sma Los compuestos de EDDS , 

—ados son - f0TOa de ^ ^ ^ 

5 comp,ejos de , os mismos Tamh .. - * -* 0 ° • 

P-n ser ,7 n0,r ° S a9enteS — — —ados 

"» fosfonatos orgdnjcos . 

aminoa^anpo.Ka.qunenfosfonato, e tan-1 h* «■ ^ 
air ali eterv1 - h '*ox.d,fosfonatos de m eta . 

alcal.no. nitnlotrimetilenfosfonatos ., 

Las composiciones granulada* 

. — »„_ j ~ * — • h — — 

« «c u a d / 0 en peso de la* rr>n^~ • 

15 de dichos *non* composiciones totales 

° h0S agentes quelatadores, preferibi^m. , 

' preTer 't>iemente de o% a «*o, 

Preferiblementede0.05%a2o/ 0 . °* mUy 



Llenadnr^Q 



Las composiciones granuladas de to 

20 confer edemas una sa. Ite „ „ ^ 

3 Sa ' " enadora inorgenica « po tienador tei 
-atos. Tfpicamente , , as composiciones de la pre 

comprendennastasor.enpesodeiacomo I 

o de la compose total de: un llenador o una 
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mezcla del mismo, preferiblemente de 0.1% a 20% y muy preferiblemente de 
0.5% a 10%. 

Enzimas 

Las composiciones granuladas de la presente comprenden 
tambien tipicamente una enzima o una mezcla de la misma. Preferiblemente, 
las composiciones de la presente comprenden una proteasa o mezclas de la 
misma. Las enzimas proteasa estan presentes normaimente en las 
modalidades preferidas de la invencion a niveles suficientes para proveer 
0.005 a 0.2 unidades (AU) de actividad por gramo de la composition. La 
enzima proteolitica puede ser de origen animal, vegetal o preferiblemente de 
microorganisms Se prefiere mas la enzima serina proteolitica de origen 
bacteriano. Las formas purificadas y no purificadas de enzima pueden usarse. 
Las enzimas proteoliticas producidas por medio de mutantes quimica o 
geneticamente modificados se incluyen por definition, ya que son variantes de 
enzima de estructura cercana. Particularmente preferidas a manera de enzima 
proteolitica es la enzima serina proteolitica bacteriana obtenida de Bacillus, 
Bacillus subtilis y/o Bacillus licheniforwis. Las enzimas proteoliticas 
comerciales adecuadas incluyen Alcalase®, Esperase®, Durazym®, Savinase®, 
Maxatase®, Maxaca!® y Maxapem® 15 (proteina disenada Maxacal); Purafect® 
y subtilisina BPN y BPN* tambien estan disponibles comercialmente. Las 
enzimas proteoliticas que se prefieren abarcan tambien serina proteasas 
bacterianas modificadas tales como aquellas descritas en la solicitud de 



patente europea No. 873037R1 o 

W ■ 8730376 1-8. presentada el 28 de abri. de 1987 

(pa rtl cu[armente pag inas 17 24 06 1987 

6nla ... 98), y la cual se llama aqui "Proteasa B" y 

en la sohc tud de oatAnto « * 

patents europea 199.404, Venegas. p ubIicada e( 2g . 

octubredeigse.lacualserefiereaun^ • 

« . que se „ ama . Prote :~ — ™ 

— — * ^ ; na variante wp,e de una — 

na reempiaza a ,a *— - - 

alanine ' 3 " *" h •»"*" y ,a 

alan,na reemplaza a la treonina en ,a posicion 274 La nm, 

10 en EP 90915958 4 ^ 2?4 " La P^asa C se describe 

WW1 5958.4, que corresponde a WO 9i/n Rfi , 7 ... 

mayo de 1991 v „„ e • WO 91/0663 7. Pubhcado eM6 de 

Me 1991 y q Ue se lncorpQra en )g ^ ^ 

vanantes geneticamente modificadas n arf - ■ 

oamcadas, paracularmente de protean r 
se incluyen aqui. Proteasa C tambien 

tiene una an ' e de Carbonil h «rolasa que 

J ^ S ^ nCia " ™* * -..da en ,a natural y la 1 

::r de una — — ~ ~ un j:: 

h ^ * • * 3-oacldos en una pos^n 

**. carbon,, hidrolasa equiva.ente a ,a posicion +76 
20 o mac 6 60 oom «*«ac»n con una 

o mas posiciones de residunc ^ 

_ . de amino ^idos equivalentes a las 

• de. grupo que consiste de + 99 +10 1 +1 n, 

fto^ ii ° 1, 103 ' +1 07 y +123 en 

8ac " /us em ^» s como se descrite , 

se aescnbe en las solicitudes de patente 

concurrence presentadas de A. BaecK C K Gh h d 

K ' CK Ghosh . P P. Greycar. R.R. 
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Bott y LJ. Wilson, tituladas "Protease-Containing Cleaning Compositions" que 
tiene el numero de serie E.U. 08/136,797 (Caso 5040 de P&G) y "Bleaching 
Compositions Comprising Protease Enzimas" que tiene el numero de serie 
E.U. 08/136,626, las cuales se incorporan en la presente a manera de 
referenda. 

Algunas enzimas proteoliticas que se prefieren se seleccionan 
del grupo que consiste de Savinase®, Esperase®, Maxacal®, Purafect®, BPN\ 
Proteasa A y Proteasa B y mezclas de las mismas. Se prefieren las enzimas 
serina proteasa bacterianas obtenidas de Bacillus subtilis y/o Bacillus 
Hcheniformis. Particularmente preferidas son Savinase®, Alcalase®, Proteasa A 
y Proteasa B. 

Tipicamente, las composiciones granuladas de la presente 
comprenden tambien una amilasa o mezclas de la misma. Se conoce la 
manipulacibn de las enzimas para una estabilidad mejorada, por ejemplo, 
estabilidad oxidante. Vease, por ejemplo J. Biological Chem., vol. 260, No. 11. 
Junio 1985, pp 6518-6521. El termino "amilasa de referenda" se refiere en 
adelante aqui a una amilasa fuera del alcance del componente de amilasa de 
esta invencion y contra la cual puede medirse la estabilidad de cualquier 
amilasa dentro de la invencion. 

La presente invencion hace entonces uso de amilasas que tienen 
estabilidad mejorada en detergentes, especialmente estabilidad oxidante 
mejorada. Un punto de referenda de estabilidad absoluta conveniente contra 
la cual amilasas usadas en la presente invencion representan una mejora 



med-ble es la estabilidad de TERMAMYI n» 

.. . KMAMYL ( R > en ^0 comercial en 1993 y 

disponibte de Novo Nordisk A/S e* a , 

. . A/S ; Esta am «*s* TERMAMYL (R) es una 

am,.asa de reference-. Las amilasas dentro de( ' 

imm „„.. 1 es P'ntu y alcance de la 

mvencon comparten la caractenstica de ser am -. 

5 meiorart*- 3335 " de e s«abilidad 

mejorada . caracteri2adas en ..n 

.p_„„ ao-c ; . estabndad Mna . w ^ . „ p „ ^ 
10 alrededor de 8 a aproximadamente 11 mw- - 

referen,- ' meC " daS COntra ,a amilasa de 

representen un mavnr * 

ayor reto - e stas urtimas amilasas d* • 
n,.^* ^ «"««asas de referenda siendn 

En general, las amilasas de estabiiHarf m • 
ni ,^ , estabthdad mejorada de la invenci6n 

pueden obtenerse de Novo Nordisk A/<; <-» #j ~ 

o Noro.sk A/S o de Genencor International 
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amilasas de Bacillus, especialmente las alfa amilasas de Bacillus, sin importar 
si una, dos o varias cepas de amilasa son los precursores inmediatos. 

Como se menciono, se prefiere usar en la presente las amilasas 
"de estabilidad oxidante mejorada". Dichas amilasas se ilustran de manera no 
5 limitante por las siguientes: 

(a) Una amilasa de acuerdo con la anteriormente mencionada 
WO/94/02597, publicada el 3 de febrero de 1994, que se ilustra mejor por una 
mutante en ia cual se hace la sustitucion, usando alanina o treonina 
(preferiblemente treonina), del residuo de metionina localizadp en la posicion 

10 197 de la alfa amilasa de Bacillus licheniformis, conocida como TERWAMYL 
(R), o la posicion homologa de una variaci6n de una amilasa progenitora 
similar tal como Bacillus amyloliquefaciens, Bacillus subtilis, o Bacillus 
stearothermophilus; 

(b) amilasas de estabilidad mejorada tales como las descritas por 
15 Genencor International en un documento titulado "Oxidatively Reistant alfa- 

Amilases", presentado en la 207 Junta Nacional de la Sociedad Quimica 
Norteamericana, 13-17 de marzo de 1994 por C. Mitchinson. Ahi se hizo notar 
que los blanqueadores en los detergentes para el lavado automatico de 
vajillas inactivan las alfa amilasas pero que se ha logrado amilasas de 
20 estabilidad oxidante mejorada por Genencor de Bacillus licheniformis 
NCIB8061 . La metionina (Met) se identified como el residuo mas propenso a 
ser modificado. La Met fue sustituida, una a la vez, en las posiciones 8, 15, 
197, 256. 304, 366 y 348 llevando a mutantes especificos, particularmente 



-*«. *«„ M197Ly M197T con fa »rr * Mo b vafl , nte 
- ~* u eslabilidad se m « „ (R) y 

nombre comercial Plurafact Oxam®. 

(O Se pre fie re n pamcularmente en ,a pi esen te ,as vadantes de 
amnasa pue Uenen una Mcaci6n adjck)na| en e , ^ 

pero son aque|las ^ ^ - ^ 

enzimas estan disponib.es comercia^ente ^ „ ^ ^ 
iu de Novo. 

Cua-esauiera otras ami.asas de es.abi.idad oxidan.e mejorada 

d ' ri9ida 3 ** ^ de guimencas. hibn , as 0 ^ 

simples de amilasas disponibles. 



5 



Las composites granuladas de la presente tambien pueden 
compter un agente de suspension de suciedades , ^ ^ ^ ^ 

fp.ca.ente a un oive. de haste 20,0 en peso, prefenb.emente de 0 1 a 10% 

* 0-5% a 2 %. Los agentes de suspenskin ^ 
suciedades adecados induyen diamines etoxiiadas, poliaminas e .oxi,adas 
Poirmeros de amine etoxi.ada como ,os descritos en EP-A-112 59 3 ' 
incorporado en ,a presente a manera de referenda. Los a 9 en,es de 



by 

•■ a* n„P tiene un peso molecular de 140 a -Jiu an 
nolietilendiamma etoxilada que tiene un p 

7— a, —entamina ^IS — * — ^ 

diamine 15-1. etoxnada. pol^na etoxilada que tiene un 
etoxilada, etnend.am.na ^ ^ ^ 

peso molecular de 600 a 1800 antes de ,a etox.lac,on. y 



mismas. 



Sis^mas de supremo" u 

Las composiciones deterges, cuando se formu.an para usarse 

• ioneS para el .avado en maquina, comprenden prefenb.emente un 
10 en compos.aones para g ig%> 

siste ma de supres,n de espumas presente a n.v ^ 
omenta de 0.05% a 10% V muv p^lemente de 0, , a 

. ^^^^^^^ 
15 en .a P-nte Invent pueden comprender esencialmente 
15 a.espuma cono.do, In^endo. por —s 

— — ~*^1T. 

Por compuesto antiespuma se intenta dec, en P 

m o mezcla de compuestos que actue de tal 
invention cualquier compuesto o mezcla 

re duzca la espumacion producida mediante una so.uc.on de una 
20 manera que reduzca esp ^ ^ ^ 

compo-Wn detergente. particu.armente en presence 9 



solucion. 
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6 Pes ° Ocular relativamente alto Que m „r 
siloxano... q contienen unidades 

s-loxano y un grupo hjdrocarbi|o 
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wue se prefieren son In* e ,u u 

« MMk. que >ene „ V" — — - 
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a hexa-alquilmelaminas o di- a tetraalquildiaminoclortriazinas formadas como 
productos de cloruro cianurico con dos o tres moles de una amina primaria o 
secundaria que contenga 1 a 24 atomos de carbono, 6xido de proptleno, 
amida de acido bis estearico y los monoestearilfosfatos de metal di-alcalino 
5 (por ejemplo, sodio, potasio, Irtio) y esteres de fosfato. 

Un sistema supresor de espuma preferido comprende: 

(a) un compuesto antiespuma, preferiblemente un compuesto 
antiespuma de silicon, muy preferiblemente un compuesto antiespuma de 
silicon que comprenda en combination: 

10 (i) polidimetilsiloxano, a un nivel de 50% a 99%, 

preferiblemente de 75% a 95% en peso de! compuesto antiespuma de silicon; 

y 

(ii) sflice, a un nivel de 1% a 50%, preferiblemente de 5% 
a 25% en peso del compuesto antiespuma de silicon/sHice; en donde dicho 
15 compuesto antiespuma de sttice/silicon se incorpora a un nivel de .5% a 50%, 
preferiblemente de 10% a 40% en peso; 

(b) un compuesto dispersante, muy preferiblemente que 
comprenda un copolimero de silicon glicol con estructura de peine con un 
contenido de polioxialquileno entre 72 y 78% y una relation de oxido de 

20 etileno a oxido de propileno de 1:0.9 a 1:1.1, a un nivel de 0.5% a 10%, 
preferiblemente de 1% a 10% en peso; un copolimero de silicon glicol con 
estructura de peine particularmente preferido de este tipo es DC0544, 
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disponible comercialmente de DOW Cominn k 

uuw Corning bajo el nombre comercial de 

DC0544; 

(0 un compuesto d e fiuido de vehiculo inerte, mas 

preferib.emente comprendiendo un a.coho. de C -C etoxilado , 

w i6 °is e 'Oxiiado con un grado 

5 de etoxilacioo de 5 a 50. preferiblemente de 8 a 1 . = • 

le ae 8 a 15 ' a un nivel de 5% a 80% 
prefen blemente de 1 0% a 70% en peso. 

Un sistema supresor de esDuma on . 

ue espuma en particulas mucho muy 

preferido se describe en EP-A-n?in 7 ^ 

tP A 0210731 y co mprende un comp(Jesto 

antiespuma de silicon v un matPriai „„,+ a 
ln f .. V Un TOtena ' portador °^nico que tiene un punto de 

comprende un monaster de g.icero, y un acldo graso que «ene una cdena 
oe carbono q ue conUene de „ . 20 atomos de ^ B ^ 
0210721 describe o«ros sistemas supresores de espumas en paries 

carbono o una mezcia de ,os mismos. con un punto de fusion de 45"C a SO'C. 

Sistemas suayizantes ri» arr .-^ 

Las composiciones deteraente^ ri= i» 
. .. «ergenies de la presente invenci6n 

O'senadas tipicamente para lavar telas en ■ . 

teias en una lavadora domestica pueden 

contener un sistema suavizante d*» a ».;ii. 

6 de arc " la <* ue comprenda un compuesto 
-nera, de arci.la y opcionalmen.e un agente floculante de arci.la. 
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El compuesto mineral de arcilla es preferiblemente un compuesto 
de arcilla esmectita. Las arcillas esmectitas se describen en las patentes de 
E.U.A. Nos. 3,862,058, 3,948.790, 3,954,632 y 4,062,647. Las patentes 
europeas Nos. EP-A-299,575 y EP-A-31 3.146 a nombre de The Procter & 
Gamble Company describen agentes floculantes de arcilla polimericos 
organ icos adecuados. 

Aoentes polimericos inhibidores de transferencia de colorantes 
Las composiciones detergentes de la presente invention 
disenadas tipicamente para lavar telas en una lavadora domestica pueden 
comprender adicionalmente de 0.01% a 10%, preferiblemente de 0.05% a 
0.5% en peso de agentes polimericos inhibidores de transferencia de 
colorantes. 

Los agentes polimericos inhibidores de transferencia de 
colorantes se seleccionan preferiblemente de polimeros de N-6xido de 
poliamina, copolimeros de N-vinilpirrolidona y N-vinilimidazol, polimeros de 
polivinilpirrolidona, o combinaciones de los mismos. 

a) Polimeros de N-6xido de ooliamina 

Los polimeros de N-6xido de poliamina adecuados para usarse 
en la presente invencion contienen unidades que tienen la siguiente fdrmula 
estructural: 
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I 

(1) Ax 
I 

R 



en donde P es una unidad polimerizable, y 

O O O 

II II || 

AesNC,CO,C,-O..-S-.-N-;xes0 61; 
10 R son grup os aim ^ ^ etoxnados afom ^ ^ 

o cua, q uier de |os mjsmos a ^ e) 

- ^Po N-O puede estar fij ado o en ,os que e, nHrbgeno del grupo N . 0 ^ 
parte de estos grupos. 

El grupo N-O puede es«ar re p res entado per ,as siguientes 
i £> estructuras generales: 

O 

I 



(Rl)x-N-(R 2 )y C 

( R 3>7 I 

o =N-(R 1)X 



20 6n ^ ^ y R3 S0 " »~ — * — aroma.icos. heterocic|jcos 
o al.cclicos. o combines de ,os mismos, x y/o y y /o z es 0 o 1 y en donde 
- nitrdoeno de, grupo N-O p Ueoe estar ^ „ ep ^ - ^ 

unidad polimerizable (P) 0 dupHo «t, . 

° PUede estar fi Jado a la estructura de base 

polimerica o a una combinaci6n de ambos. 
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Los N-dxidos de poliamina adecuados en los que el grupo N-O 
forma parte de la unidad polimerizable comprenden los N-6xidos de poliamina 
en donde R se selecciona de grupos alifaticos. aromaticos, aliciclicos o 
heterociclicos. Una clase de N-6xidos de dicha poliamina comprende el gnjpo 
de los N-6xidos de poliamina en los que el nitrogeno del grupo N-O forma 
parte del grupo R. Los N-6xidos de poliamina preferidos son aquellos en los 
que R es un grupo heterociclico como pirridina, pirrol, imidazol, pirrolidina, 
piperidina, quinolrna, acridina, y derivados de los mismos. 

Otros N-6xidos de poliamina adecuados son Jos 6xidos de 
poliamina en los que esta fijado el grupo N-O a la unidad polimerizable. Una 
clase preferida de estos N-dxidos de poliamina comprende los N-6xidos de 
poliamina que tienen la formula general (I), en donde R es un grupo 
aromatico, heterociclico o aliciclico, en el que el nitrogeno del grupo funcional 
N-O es parte de dicho grupo R. Ejemplos de estas clases son los oxidos de 
poliamina en los que R es un compuesto heterociclico como pirridina, pirrol, 
imidazol. y derivados de los mismos. 

Los N-dxidos de poliamina se pueden obtener en casi cualquier 
grado de polimerizacion. El grado de polimerizacion no es critico, siempre y 
cuando el material tenga la solubilidad en agua y el poder de suspensi6n de 
colorante deseados. Tipicamente, el peso molecular promedio esta dentro de 
la escala de 500 a 1 .000,000. 
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Los copolimems de N . vinjljmidazo| y N . vini|p| . TOl . dona 
-*e— en ,a present e invention tienen una esca.a de peso mo,ecu,ar 
promedio oe 5.000 a 50.000. Los copo,.meros p referWos tie nen una ^ 
5 molar de N-vinilimidazol a N-vinilpirrolidona de 1 a 0.2. 

C) Polivinilnirrnli^n,, 

Las composiciones deterqentes do la r.™>^„< - 

waenies oe la presente invention pueden 

"ttor tambien polivlnilpirroKdona ("PVP") que lenga un peso mo(ecu|ar . 
Promedio de 2.500 a 400.000. Las po, W „i,p irrolidonas adecuadas ^ 

dispones come raa ,mente de ,SP Corporation. Nueva Vor, NY y Montreal 
Canada, bap ,os nombres de M pvp ^ ^ ^ 

viscose oe 10 .000, PVP K-30 (peso mo.ecu.ar promedio de 40.000). PVP 
K-60 (peso mo.ecu.ar promedio de 160 .000) y PVP K-90 (peso mo,ecu,ar 
Promedio de 360.000, a PVP K -15 esta tambien dispense de ISP 
Corporation. Otras po.Mni.pirro.idonas adecuadas q ue es.an disponio.es 

comemiaimente de BASP Cooperation inciuyen So k a.an HP 165 y SoXa.an HP 
12. 



d) Polivinilnxazolidnna 

Las composiciones de.ergentes de .a presente invention tambien 

pueden uti.izar poliviniloxazolidonas como an *n>» .• • ■ 

como agente po.imenco inhibidor de 
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transferencia de colorantes. Dichas poliviniloxazolidonas tienen un peso 
molecular promedio de 2,500 a 400,000. 

e) Polivinilimidazol 

5 Las cornposiciones detergentes de la presente pueden utilizar 

tambien polivinilimidazol como agente polimerico inhibidor.de transferencia de 
colorantes. Dichos polivinilimidazoles tienen un peso molecular promedio de 
2,500 a 400.000. 



10 Abrillantadores opticos 

Las cornposiciones detergentes de la presente invention 
contienen tambien opcionalmente de alrededor de 0.005% a 5% en peso de 
ciertos tipos de abrillantadores 6pticos hidrofilos. 

Los abrillantadores opticos hidrofilos utiles en la presente 
15 invenci6n incluyen aquellos que tienen la formula estructural: 
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en donde R-j se selecciona de anilino, N-2-bis-hidroxietilo y NH-2-hidroxietilo; 
R2 se selecciona de N-2-bis-hidroxietilo, N-2-hidroxietil-N-metilamino, 



morfi.ino. cloro y amino; y M es un cation formador de sal tal como sodio o 
potasio. Cuando en .a fbrmula anterior R, es ani.ino. R 2 es N-2-bis-hidnoxietito 
y M es un cation como sodio. el abrillantador es acido 4.4-,bis[(4- a ni.ino-6-(N- 
2-bis-hidroxie,i.)-s-triazin-2-il)aniino ] - 2 , 2 --estilbendisulf6n i co y sal dis6dica 
5 Esta especie de abrillantador particular se comercia.iza bajo e. nombre 
comercia. de Tinopal UNPA-GX por Ciba-Geigy Corporation. B Tinopa. 
UNPA-GX es el abrillantador bptico hidr6filo pre ferido util en las 
composiciones detergentes de la presente invencion. Cuando en ta formula 
anterior R, es aniline, R 2 es N-2-hidroxie«M-2-metilamino y M es un cati6n 
10 como sodio. e, abrillantador es la sal disodica de. acido AA^A**^ 
2 ™"*««-N^ Esta 
especie de abri.lantador particuiar se comerc^a bajo e, nombre comercia, 
de Tinopa. 5BM-GX por Ciba-Geigy Corporation. Cuando en ,a f6rmu,a 
anterior Rl es aniHno. R 2 es morfi.ino y M es un cati6n como sodio. e, 
.5 abrii.antador es .a sal de sodio de. acido 4.4,bis [ (4.ann i no-6-morfi.ino-s-triazin- 
2-i.)amino]2.2--esti.bendisu l f6nico. Esta especie de abril.antador pariicu.ar se 
comercia.iza bajo e. nombre comercia. de Tinopa. AMS-GX por Ciba-Geigy 
Corporation. 
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Agentes cationicos siiax/i 7a nte s de tela* 

Tambien se pueden incorporar en las composiciones granuladas 
de la presente invencion agentes cationicos suavizantes de telas. Los agentes 
cationicos suavizantes de telas adecuados incluyen las amines terciarias 
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insolubles en agua o materiales de amida de cadena doblemente larga como 
los descritos en GB-A-1 514 276 y EP-B-0 011 340. Los agentes cationicos 
suavizantes de telas se incorporan tfpicamente a niveles totales de 0.5% a 
15% en peso, normalmente de 1% a 5% en peso. 



El procedimiento de remojo de telas 

La presente invenci6n abarca procedimientos para remojar telas. 
De hecho, la presente invention abarca un procedimiento para remojar telas, 
en el que dichas telas se sumergen en un liquid© de remojo que comprende , 

10 agua y una cantidad efectiva de una composicidn granulada como la descrita 
anteriormente aqui, durante un periodo de tiempo efectivo, y despues se 
retiran de dicho liquido de remojo. 

Seguri se usa en la presente, la expresion 'procedimiento de 
remojo de telas" se refiere a la action de dejar remojar las telas en un liquido 

15 de remojo que comprende agua y una composition como la descrita 
anteriormente aqui, durante un periodo de tiempo suficiente como para limpiar 
dichas telas. En contraste con ta operation de lavado tipica que utiliza una 
lavadora, el procedimiento de remojo de la presente permite un tiempo de 
contacto prolongado entre las telas y el liquido de remojo, tipicamente de 

20 hasta 24 horas. El procedimiento de remojo puede Ilevarse a cabo 
independientemente de cualquier otro procedimiento, tal como una operation 
de lavado tipica, o un primer paso antes de un segundo paso tipico de lavado. 
o un segundo paso despues una primera operacidn de lavado tipica. En los 
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procedimientos de remojo prefendos de ,a invent. ,as teles se dejan 

de 10 minutes a 24 noras, muy P refen bte mente de 30 minutes a 18 horas 
induso muy prefenblemente 1 hora a 6 Horas. Despues de due ,as te,as nan 
5 s,do sumergidas en dicho ,i quid o de remojo durante un periodo sunciente 
pueden reverse y enjuagarse oon agua. Las te.as tambien pueden ser 
•avadas en una operacion de lavado norma, despues de q ue hal.an side 
remojadas. con o sin haber side enjuagadas entre ,a operacion de remojo y ,a 
operacion de lavado subsecuente. 
10 En e, prooedimiento de remojo de la presente. una composicidn 

de remojo descrrta anteriormente aguf se diluye en una canttfad adecuada de 
agua para producir un .ipuido de remojo. Las dosis adecuadas pueden verier 
de 40 a 55 gramos de compos ic i6 n de remojo en 3.5 a 5 litres de agua, hasta 
» a 100 grames de compel de remojo en 20 a 45 , itros de agua 
5 Tlpicamente, una dosis es de 40-55 gramos en 3.5 a 5 .itros para un remo* 
concentrado (cubeta/pila). Para e. remojo en iavadora. .a dosis es de 90-100 
gramos en aproximadamente 20 (Europa) a 45 (E.U.) ,«ros de agua. Las te.es 
que seran remojadas se sumergen despues en e, ,i qui de de iavado durante un 
periodo adecuado. Existen factores gue pudieran inHuenciar e. ren dimiento de 

5 rem ° Ci6n ^ manCh3S totel * 'os procedimientos en vanas 
suciedades/mugre. Dichos factores incluyen un tiempo de remojo prolongado 
De hecno. entre mas tiempe se remojen ias ,e,as. mejores seran to s 
resumes fina.es. De esta manera, las instructs en las composiciones de 
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remojo disponibles comercialmente recomiendan ideal mente un tiempo de 
remojo nocturno, es decir, 8 horas hasta 24 horas. Una ventaja de la presente 
invencion es que se obtienen resultados efectivos incluso en operaciones de 
remojo cortas, tlpicamente de menos de 30 minutos. Otro factor es la 

5 temperatura caliente o tibia inicial. De hecho, las temperaturas iniciales mas 
altas de los liquidos de remojo aseguran grandes beneficios en rendimiento. 
■ Otra ventaja de la presente invencion es que se obtienen resultados efectivos 
incluso a una temperatura de remojo baja, tipicamente de menos de 30°C o 
incluso menos de 20°C. 

10 El procedimiento de la presente es adecuado para limpiar una 

variedad de telas, pero encuentra una aplicacion preferida en el remojo de 
catcetines, los cuales se exponen particularmente a la acumulacion de 
sedimento y arcilla. 

15 Et procedimiento de lavado de telas en una lavadora domestica 

La presente invencion abarca procedimientos para lavar telas. 
De hecho, la presente invencion abarca un procedimiento para lavar telas en 
una lavadora domestica que comprende introducir en un dispositivo de 
suministro que se coloca en la tina de la lavadora, o introducir en el dep6srto 

20 de suministro de una lavadora, una cantidad efectiva de una composition 
detergente granulada que comprenda granulos efervescentes secos cbmo los 
descritos en la presente. 



Los metodos de lavadn 

ia»ado de ropa en Isadora de la p resenle 

-W. ee de* de « , . „ , ae ^ ^ q 

- ™ a**, d, ,a„d. ™ „ ^ de 5 , as , ue „ ^ „. 

« ™»<i=e eonvanaona.e, ae BvMo ae ^ ^ 
10 c 

™ aSPM ° * "» « em W ea „„ dfepoeftVo de 

T*-.—* ' " - - — , ^ dee,.™,,. . „ 

* * " '"^ — - - « - * -do. Sd aa McM , a de 
— ded. se, M ^ ^ ^ ^ 

'5 » »™^eete e. u „ rta „, ., msloJo ^ |iv>to 

-^^^^^^^ 
*» * * « - d*0d*o fe ^ w ^ „ pmjucB 

tina y esta gira periodicamente El diseftn ^1 a- 
„ d,Sefl0 del d,s Posrtn,o de suministro debe 

20 ser tal que permita contener el producto de.Pm.n, 

P ooucto detergente seco pero que despues 

permita liberar este producto durante el cido Ho i. a 

<*™e ei ciclo de lavado en respuesta a su 
agitacion mientras la tina am » t, m k; • 

9-ra. y tambien como resultado de su contacto con el 

agua de lavado. 
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Para permitir la liberacion de la composicion detergente durante 
el lavado, el dispositivo debe poseer un numero de aberturas a traves de las 
cuales pueda pasar el producto. Como alternativa, el dispositivo puede 
hacerse de un material que sea permeable a liquidos pero impermeable al 
5 producto solido, lo cual permitira la liberacion del producto disuelto. En forma 
preferible, el producto detergente sera liberado rapidamente en el inicio del 
ciclo de lavado, proveyendo de esta manera concentraciones altas localizadas 
de producto en la tina de la lavadora en esta etapa del cicio de lavado. 

Los dispositivos de suministro que se prefieren son reutilizables y 

10 estan disenados de manera tal que la integridad del contenedor se mantenga 
tanto en el estado seco como durante el ciclo de lavado. Los dispositivos de 
suministro especialmente preferidos para usarse con la composicion de la 
invencion se nan descrito en las siguientes patentes: GB-B-2, 157, 717, GB-B- 
2, 157, 718, EP-A-0201376, EP-A-0288345 y EP-A-0288346. Un am'culo por 

15 J. Bland, publicado en Manufacturing Chemist, noviembre de 1989, pags. 41- 
46 describe tambien dispositivos de suministro especialmente preferidos para 
usarse con productos para lavanderia granulados que son del tipo 
comunmente conocido como el "granulette". Otro dispositivo de suministro que 
se prefiere para usarse con las composiciones de esta invencion se describe 

20 en la solicitud de patente de PCT No. W094/1 1 562. Dispositivos de suministro 
especialmente preferidos se describen en las solicitudes de patente europeas 
~ Nos. de publication 0343069 y 0343070. Esta ultima solicitud describe un 
dispositivo que comprende una cubierta flexible en forma de una bolsa que se 



exfende desde un ani.lo de soporte definiendo un orificio, el orifice estande 
adaptado para permit, ,a entrada a ,a bolsa de producto suficiente para un 
cic.o de lavado en un procedimiento de .avado. Una porci6n del medio de 

de .avado. El ani.,o de soporte. esta pro visto Mn una de 

d-sposicion comprendiendo tipicamente parades cue se extfenden en forma 
radial des*, una protuberancia oentral en una configured de rueda dentada 
10 o una estructura simi.ar en las cua.es ,as parades fcenen una forma helicoide 
Aitemativamente. e, dispose de suministro puede ser on contenedor flexib.e 
ta. como una bo.sa o saco. La bolsa puede tener una estructura fibrosa 
recubiela con un materia, protector impermeable al ague de manera ta, q ue 
retenga ,os contenidos como .a descrita en ,a so.ic«ud de patente europea 
15 publicada Mo. 0016678. Como a«ema,iva. p Ueoe formarce a part , de un 
materia, polimerico sin t*ico insoluble en a gua provisto M un ^ de 
se.,amiento o cieme disenado para mmperse en e. medio acuoso. como e, 
descrito en las solicitudes de patente europeas publicadas Nos. 0011500 
0011501, 0011502. y 0011068. Una forma conveniente de cierre frangibie ai 
20 agua comprende un adhesive solub,e en agua dispute a .o ,argo y sel.ando 

un borde de una bolsa formada de una Delicti nniim - • 

una pencula polimenca impermeable al 

agua tal como polietileno o polipropileno. 
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Empaaue para las composiciones qranuladas 

Las modalidades comercialmente vendidas de las composiciones 
granuladas se pueden empacar en cualquier contenedor adecuado incluyendo 
aquellos construidos de papel, cart6n, materiales de plastico y cualesquiera 

* 

laminados adecuados. 

Forma de las composiciones de limpieza 

Las composiciones granuladas pueden hacerse por medio de 
una variedad de metodos. incluyendo mezclado en seco, extrusion, 
compresion y aglomeraci6n de los diferentes componentes comprendidos en 
la composicion detergente. El granulo efervescente seco de la invencion 
puede estar presente en las composiciones de limpieza como un componente 
separado de la composicion, o puede formar parte de o estar anadido a los 
demas componentes o compuestos de las composiciones. 

Las composiciones de limpieza pueden tener una variedad de 
fomnas fisicas, incluyendo granulada, en escamas, extruidas, de tableta o de 
barra. Las composiciones de limpieza son particularmente las llamadas 
composiciones detergentes granuladas concentradas adaptadas para 
anadirse a una lavadora por medio de un dispositivo en suministro colocado 
en la tina de la lavadora con la carga de ropa sucia. 

El tamano de particula promedio de la composici6n base de las 
composiciones de limpieza granuladas que contienen la composicion 
formadora de espuma de conformidad con la invencion puede ser de 0.1 mm 
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a 5.0 mm. pem prefenb.emente debe de ser ta. que no mas del 5% de las 
partitas mWan mas de 2.5 mm de diametro, o incluso 1.7 mm, y que no mas 
del 5% de las particulas midan menos de 0.15 mm de diametro. 

El termino tamano de particula promedio como se define aqui se 
ca.cu.a tamizando una muestra de la composicion en un nOmero de fracciones 
(tipicamente 5 fracciones) en una sene de tamices Tyier. Las fracciones de 
Peso obtenidas de esta manera se grafican contra el tamano de abertura de 
los tamices. El tamafio de particula promedio se toma entonces como e. 
tamano de .a abertura a .raves de la cue. pasaria 50% de la mue Stra . 

La densidad global de las composiciones detergentes o de 
■impieza granuladas que contienen la composicibn en particulas de 
conformidad con .a presente invencic-n, es tipicamente una densidad global de 
Por ,o menos 300 g/,itro. muy prefenb.emente de 500 g/m™ 0 induso 650 
g/I«tro a 1200 gVIitro. mas preferiblemente a 850 g/litro. 

El metodo de p n.eh , de rendimiento de ren ^nde^ 
E. rendimiento de remocion de manchas de cierta composicion 
sobre una tela sucia, por ejemplo bajo condones de remojo. puede 
evaluarse por medio de. siguiente metodo de prueba. Se forman liquidos para 
remojo diluyendo por ejemp.o 45 g de ,as composiciones para remojo de ,a 
presente en 3.78 litres de ague o 90 g de .a composici6n de remojo en 45 
'itros de ague. Las telas son despues sumergidas en el liquido de remojo 
resuitante durante un tiempo que varia de 1 minute a tipicamente 18 horas 
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Finalmente, las telas se retiran de los Uquidos de remojo, se enjuagan con 
agua y se lavan en un procedimiento de lavado regular, de lavado manual o 
en lavadora, con un detergente regular, con o sin reutilizar el liquido de 
remojo, y despues dichas telas se dejan secar. 

Por ejemplo, ias telas sucias tipicas que seran usadas en esta 

* 

prueba de rendimiento de remocion de manchas estan disponibles 
comercialmente de EMC (Empirical Manufacturing Company) Cincinnati, Ohio, 
EUA; tales como manchas de arcilla, pasto, salsa para espagueti, aceite para 
motores sucio, salsa de came y sangre sobre diferentes substratos: algodon 
(CW 120) y polialgodon (PCW28). 

El rendimiento de remocion de manchas puede evaluarse 
comparando lado por lado las telas sucias tratadas con la composicion de 
conformidad con la presente invencion con aquellas tratadas con la de 
referenda, por ejemplo, la misma composicion sin dichos granulos 
efervescentes secos de conformidad con ia presente invencion. Se puede 
usar una escala de graduaci6n visual para asignar diferencias en unidades de 
puntuacion de panel en una escala de 0 a 4. 

El metodo de prueba de estabilidad termica 

Para evaluar la estabilidad de cierta composici6n, se puede 
colocar una muestra de la misma en un horno cuya temperatura se fije a 60°C. 
Cuando la muestra alcance la temperatura del homo (60°C), esta se aisla con 
una campana adiabatica y su temperatura se monitorea durante dos horas. La 



to 



78 

velocidad de autocalentamiento se determine /<?hp • 

be oetermina (SHR, incremento promedio en 

temperatura durante la primeras dos horas^ P„t« - , . 

aos noras). Entre mas baja sea la SHR mas 

estable sera la composicidn. 



El metodn rtc dr rfervescpnria 

La efervescencia de cierta composicion granu.ada puede 
-edirse por greduecidn visual. Una compost de conformed con la 
P-ente Invencldn „ una , ^ ^ ^ 

e^escente seco, . una de ^ ^ ^ ^ ^ ^ 

efervescentes esten distribuidos de ^ unjforme y ^ sepgrado ^ ^ 

compose gra nu la da comp,e, a . son cada una diIu , as individualmente en , 

*» agua a 35'C , la general de d.xldo de carfcono resume se 
evalua mediante graduation visual. 

El mefnrin h q r „.^ M dr rfi 

Las caracteristlcas de diso,u Ci 6n de oierta compost 
.anulada pueden medlrse por medio de gradual , sua , Una 
e confided con ,a presente invenc , n y _ ^ ^ ^ 

-os granules efervescen.es seco, o una composici6n de referenda en .a que 
los matena.es efervescentes estan distnbuidos de manera un.orme y por 
-Parado en ,a compose g.nulada oompteta. se di.uven cada una 

•ndwdualmente en dos litros de agua a 5«c rw • 

9 a 5 C. Despues se evapora el agua con 

un evaporador normal con una tela neora on i. .„ 

negra en lugar de un papel filtro. Se puede 
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usar una escata de graduation visual para asignar las diferencias en las 
unidades de determination de panel (psu), en una escala de 0 a 4. 
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El metodo de prueba de suminlstro 
5 El suministro puede evaluase por medio de una prueba estandar 

usando una lavadora e introduciendo cierta cantidad de composition en el 
surtidor y haciendo fluir agua durante cierto periodo de tiempo. Despues se 
mide en peso en seco de la composition detergente para iavanderia que 
permanece en el surtidor, en gramos, y se calcula el porcentaje en peso de la 
10 composition no surtido en la lavadora. 



Metodo de prueba de densidad global 

La densidad global de la composicidn granulada y/o de los 
granulos efervescentes secos de la presente invention puede medirse por 

15 medio de un dispositivo simple de embudo y taza que consiste de un embudo 
cdnico moldeado ngidamente sobre una base y provisto con una valvula de 
mariposa en su extremidad inferior para permitir que los contenidos del 
embudo sean vaciados en una copa cilindrica axial me nte alineada dispuesta 
debajo del embudo. El embudo mide 130 mm de alto y tiene diametros 

20 internos de 130 mm y 40 mm en sus extremidades superior y inferior 
respectivas. Esta montado de manera tal que la extremidad inferior se 
encuentre 140 mm sobre la superficie superior de la base. La taza tiene una 
altura total de 90 mm, una altura interna de 87 mm y un diametro intemo de 84 
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permite que el polvo sobrellene la taza i a f=„ n 

"ene la taza. La taza llena se remueve del bastidor 

V se re« ra e, exceso de po,vo de ,a taza basando un i mp , emento de ^ 

recto, por e jempIo . un cuch,«o. a bav6s de su borde superior u ^ ^ ^ 

Prove, una densidad g.oba. en ^ Se hacen mediciones iguales segun se 



requiera. 

Los sigufentes ejemplos ilustraran mas la 



presente invenci6n. 
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EJEMPLOS 
I) Composiciones para remoio 

Se prepararon las siguientes composiciones para remojo 
mezclando los ingredientes listados en las proporciones listadas. 



Inqredientes 


1 


2 


3 




(%p/p) 


(%P/P) 


(%P/P) 


Percarbonato de sodio 


22 


22 


22 


Alcohol etoxilado EO 25 


2 






Alcohol etoxilado EO 1 1 




2 




Alcohol etoxilado EO 50 






2 


Anibnico (LAS/AS/AES) 


8 


8 


8 


DTPA 


0.2 


0.2 


0.2 


TAED 


8.3 


5 


5 


Granulo efervescente 


20 


10 


10 



seco 

Bicarbonato de sodio 
(40%) 

Carbonato de sodio 
(16%) 

Acido malico (44%) 

C. menores e inertes hasta 100 hasta 100 hasta 100 



Ingredients 
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4 



< % p'p> (%i P , <4, p) 

Monoestearato de 0 , w 

sorbitan (SMS) 5 

Monoestearato de 

sorbitan EO 20 (SMS EO " 3 0 

20(STSEO20) 05 - 3Q 

Acidocitrico 

Pgjacrilato (Acusol 445 J J JO ■ 10 

Silicato (amorphous; 1 .6r) n a U 

Percarbonatodesodio ° 31 4 °.4 

TAED 6 6 6 

Anionico (LAS/AS/AES) 7 5 5 

Alcohol EO 25 7 7 ? 

Sr^nuh^eryesc^ ? n 2 2 

seco - *0 . 20 20 
Bicarbonado de sodio 
(40%) 

Carbonato de sodio (16%) 
Acido malico (40%) 
Acido citrico (4%) 

Otros, c. menores e k . 

h ^ioo hasta100 hastaioQ 
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Inqredientes 


7 


8 


9 




<% P/P) 


(% P/P) 


(% p/p) 


Percarbonato de sodio 


22 


22 


22 


Alcohol etoxilado EO 25 


2 


2 


2 


Ani6nico 

(LAS/AS/AES/NaPS 


10 


10 


10 


Enzimas (amilasa, tipasa, 
proteasa) 


1.9 


1.9 


1.9 


Zeolitas 


6.0 


4.0 


2.0 


Polimeros (policarboxilato, 
carboximetilceluiosa) 


7.5 


7.5 


7.5 


DTPA 


0.2 


0.2 


0.2 


TAED 


8.0 


8.0 


8.0 


NOBS 


4.0 






Abrillantador 


0.15 


0.15 


0.15 


Sulfato de ftalocianina de Zn 


0.06 


0.06 


0.06 


Hidroxietilidendifosfonato 


0.18 


0.18 


0.18 


Granulo efervescente seco 


20 


15 


10 


Bicarbonato de sodio (40%) 
Carbonato de sodio (16%) 
Acido malico (44%) 
LAS (6%) 


C. menores e inertes 


hasta 100 


hasta 100 


hasta 100 



10 



:rv-VMrv ,uy oooo^qqa i -» 
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fngredientes 



10 



11 



Perca rbonato de sodio 4 5 



(% v/v) ( o /o -7 /v) 



12 

(% v/v) 



Anionico (LAS/AS/AES) 8 3° 35 

TAED 0.2 o.2 J 2 

5 Abrillantador 8 >3 83 

Sulfate de ftalocianina de Zn 0 06 2^5 0-15 

Enzimas (amilasa, fipasa 19 ? 06 0.06 

proteasa) * 3 1-9 19 

Granulo efervescente seco 20 

Bicarbonate de sodio (40%) " 5 10 

Carbonato de sodio (16%) 
Acido malico (44%) 

hasl>100 hMaioo hisBiM 

TAED es tetraacetiletileno. 

NOBS es n-nonano«oxibencensulfonato. 

NaPS es parafinsuifonato de sodio. 

DTPA es acido ^dietnentriaminopentaacetico. 

LAS es alquilbencensulfonato de C12. 

Se fom an l(quidos para remojQ d ^ ^ 

compos.ciones anteriores en entre 3.5 |» a 5 0 - „ 

=> a 5.0 lit. de agua. Despues se 
sumengen 0.5 a 2 kg de telas ca *= . 

nB . ri „ 3 V6Z en dicho "'^o de remojo. Los 

penodos de remojo para los liquidos de r*m«i« 

. . de rem °J° contender, cualquiera de 

P0S ' C,0neS ^ rem0j ° 1 3 12 - Omenta de , minuto . 24 horas 

Rna ' mente ' ^ " — de ,os Kguidos de remoj o se 
enjuagan con agua y se Javan ™« . 

V lavan con un procedimfento de lavado regular, lavado 

a mano o lavado en una lavadora con ..n ho, 

con un detergente regular, con o sin 
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reutiitzar el liquido de remojo, y despues dichas telas se dejan secar. Se 
obtiene un rendimiento de remoci6n de manchas excelente con estas 
composiciones sobre varias manchas incluyendo manchas grasosas y/o 
manchas enzimaticas y/o manchas blanqueables y similares. 



Ejemplo del procedimiento para fabricar los qranulos efervescentes 
secos de conform idad con la presente invencion 

Se puede llevar a cabo el siguiente procedimiento para formar un 
granulo efervescentes seco que consiste de 40% en peso del granulo total de 

10 bicarbonato, 40% en peso de acido malico, 16% en peso de carbonate y 4% 
en peso de acido citrico. En un primer paso, los ingredientes respectivos se 
mezclan entre sf a niveles respectivos. Despues la mezcla obtenida se 
incorpora en un Pharmapaktor L200/50P® disponible comercialmente de 
Hosokawa Bepex GmbH. La distancia entre los rodillos es de 

15 aproximadamente 5 cm, la fuerza de prensado aplicada durante el paso de 
compactacion es aproximadamente de 60 kN, la velocidad del rodillo es de 
aproximadamente 15 rpm y la del gusano de alimentation es de 
aproximadamente 14 rpm. En el Pharmapaktor L200/501® la mezcia se fuerza 
entre los rodillos de compactacion de manera tal que forme una 

20 hojuela/lamina compactada. Esta hojuel a/lamina compactada es despues 
molida con un Flake Crusher FC 200® con un tamaho de malla de 1 .2 mm. Se 
instala una cabeza de varilla sobre el Flake Crusher FC 200®. La temperatura 
de procesamiento es de aproximadamente 25°C. Los granulos resultantes se 
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«P« des pu6s en una ^ ^ ^ 

Presente invent (por ejempio.. composites 4 a 6 anterior). 

E " " ^ ergentes , .as- identificaciones de 

components abreviadas tienen tos sigu.entes significados: 

I AO. 



LAS: 
TAS: 
C45AS: 
10 MES: 
CxyEzS: 

MBAS x , y : 

15 

C 48 SAS: 
SADExS: 



10 



CxyEz: 



Alquilbencensulfonato de sodio lineal de C 12 
Seboalquilsulfato de sodio 
Alquilsulfato de sodio lineal de C 14 -C 15 
Ester a-sulfometilico de acido graso de C 18 
Alquilsulfato de sodio ramificado de C lx -C 1y eondensado 
con z moles de 6xido de etiieno 

A-quiisuifa.o de sodio .mflcado en ,a cadena .edia que 
«ene un prome d io de x atomos de canoono. de Ios ^ 
un promedio de y carbonos estan comprendidos en ,as 
unidades de ramificacion (a) 

Alcoholsulfato de sodio dp r n ^ 

uu, ° oe ^14-C 18 secundario 

Alquildisulfato de sodio de> r n * <■ 

socio de C 14 -C Z2 de formula 2-(R).C 4 H? - 

1,4-(S0 4 -) 2 en donde R = r nn ^ 

e C 10 0C 18| eondensado con z 

moles de oxido de etiieno 

Un alcohol primario ramifiraHn n 

rammcado de C, x . 1y eondensado con z 

moles de oxido de etiieno 
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QASI: 



'4- 



si 



QAS II: 
Jabon: 



TFAAI: 

TFAAII: 

TPKFA: 

STPP: 
10 ZeolitaAl: 



Zeolita AH: 
NaSKS-6: 

15 Acido cftrico I: 
Acido cftrico II: 
Acido malico: 
Acido maleico: 
Acido tartarico: 

20 Carbonato I: 



R2.N + (CH3)2(C2H 4 OH) con R 2 = 50%-60% Cg; 40%- 
50% C-|i 

R 1 .N + (CH3KC2H 4 OH)2 con R<[ = C i2 -Cl4 
Alquilcarboxilato de sodio lineal derivado de una mezcla 
80/20 de aceites de sebo y de coco 
N-metilglucamida de alquilo de Ci2" c 14 
N-metilglucamida de alquilo de O^-C^q 
Acidos grasos cortados enteros de C12-C14 
Tripolifosfato de sodio anhidro 

Aluminosilicato de sodio hidratado de la formula 
Na-|2(A102SiO2)i2- 27H20, que tiene un tamafio de 
particula primario en la escala de 0.1 a 10 micras. 
Zeolita A I sobresecada 

Silicato estratificado cristalino de la formula 5-Na2Si*205 

Acido cftrico anhidro 
Acido cftrico monohidratado 
Acido malico anhidro 
Acido maleico anhidro 
Acido aspartico anhidro 

Carbonato de sodio anhidro con un tamafio de particula 



promedio de 200pm y 900pm 



Carbonato II; 

Bicarbonato: 
Silicato: 

Sulfato de sodio 
Citrato: 
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promedio de 1 00pm y 200pm 

Bicarbonato de sodin an hw«s 

° d '° ann,dro una distribution de 

tamano de partfcula de entre 400pm y 1200pm 
Silicato de sodio amorfo (relation 2.0; Si0 2 :Na 2 0) 



10 MA/AA: 

CMC: 
Proteasa: 



Alcafasa: 



Celulasa: 



Amilasa: 



Sulfato de sodio anhidro 

Citrato trisodfco dihidratado de 86.4'Zo de actividad „ 

una distribuci6n de tamario de partfcula de entre 425pm y 
850pm 

Copo.imero de 1:4 de mateico/acido acriiico con un 
peso modular promedio de apnoximadamente 70.000 
Carboximetilcelulosa de sodio 

Enzima pro teomica de actividad 4K N P U/g comemia.izada 
Por Novo industries A/S bajo e. nombre comercial de 
Savinase 

Enzima proteo.itica de actividad 3AU/ g comerciaiizada por 
Novo Industries A/S 

Enzima ceiu.itica de actividad 1000CEVU/g 
comerciaiizada por Novo industries A/S bajo e. nombre 
comercia! de Carezyme 

Enzima ami.oiitica de actividad 60KNU/ g comerciaiizada 
Por Novo industries A/S bajo e, nombre corned, de 
Termamyl 60T 



10 



Lipasa: 



Endolasa: 



5 PB4: 



PB1: 



Percarbonato: 



NAC-OBS: 



NOBS: 
DPDA: 
1 5 PAP: 

NAPAA: 
NACA: 
TAED: 
DTPMP: 

20 

Blanqueador 
fotoactivado: 
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Enzima lipolitica de actividad 100kLU/g comercializada por 
Novo Industries A/S bajo el nombre comercial de Lipolase 
Enzima endoglucanasa de actividad 3000CEVU/g 
comercializada por Novo Industries A/S 
Perborato de sodio anhidro tetrahidratado de formula 
nominal NaBO2.3H2O.H2O2 

Blanqueador de perborato de sodio anhidro 
monohidratado de formula nominal NaB02*H202 
Percarbonato de sodio de formula nominal 
2Na2C0 3 .3H 2 0 2 

(Nonamido caproil) oxibencen sulfonate en forma de sal de 
sodio 

Nonanoiloxibencensulfonato en forma de sal de sodio 

Acido diperoxidodecanoico 

Acido N-ftaloilamidoperoxicaproico 

Acido nonanoilamidoperoxoadfpico 

Acido 6 nonilamino-6-oxo-caproico 

Tetraacetiletilendiamina 

Dietilentriaminopenta(metilenfosfonato), comercializado 
por Monsanto bajo el nombre comercial de Dequest 2060. 



Ftalocianina de zinc sulfonada encapsulada en polfmero 
soluble en blanqueador de dextrina 



0 



Abrillantador 1: 
Abrillantador 2: 



HEDP 
PVNO 
PVPVI 
QEA: 

SRPi: 
SRP 2: 



Antiespuma de 
Silicon: 
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4.4'-bis(2-sulfoestiril)bifeniio dls6dico 

4,4'>bis(4.an.'lino.6-morfolino-1.3.5.trlazin-2- 

fl)amino)estilben.2:2^isulfonato 

Acido 1.1-hidroxietandrfosf6nico 

N-6xido de polivinilplridina 

Copolfmero de polMnilpirrolidona y vinilimidazol 

((^HsOJ-C.H^), en donde n= de 20 a 30 

uteres de extremes blooueados con estructura de base 

de oxietilenoxi y tereftaloilo 

Pollmero de b.o q ue co rto de po» i( 1.2^p«en- terefta,ato) 
dietoxilado 



Controiador de espuma de p^^,^ ^ ^ 
copohmero de si.oxanc-ox iaIqu i,eno como agente 
^persante con una ,e.a*6n de drtb controlador de 
espumas a dicho agente dispersante de 10:! a 1001 

Si9UierteS *"<*»■ — n,Ve,es estan cKados en % 
en peso de la composicion: 
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Se prepararon las stguientes composiciones detergentes 
granuladas para lavanderia de alta densidad A a F de utilidad particular bajo 
condiciones de lavado europeas de acuerdo con la invenci6n: 





A 


B 


C 


D 


E 


F 


LAS 


8.0 


8.0 


8.0 


8.0 


8.0 


8.0 


C25E3 


3.4 


3.4 


3.4 


3.4 


3.4 


3.4 


C46AS 


1.0 


2.0 


2.5 




3.0 


4.0 


C683.4AS 


3.0 


2.0 


5.0 


7.0 


1.0 


0.5 


QAS I 






0.8 






0.8 


Zeolita A 


18.1 


18.1 


16.1 


18.1 


18.1 


18.1 


Zeolita MAP 




4.0 


3.5 








Carbonato I 


12.0 


12.0 


11.5 


25.5 


25.0 


25.0 


Silicate 


1.4 


1.4 


1.4 


3.0 


3.0 


3.0 


MA/AA 


0.3 


0.3 


0.3 


0.3 


0.36 


0.3 


CMC 


0.2 


0.2 


0.2 


0.2 


0.2 


0.2 


PB4 


9.0 


9.0 


9.0 


9.0 


9.0 


9.0 


TAED 


1.5 


1.5 


1.0 


1.5 




1.5 


Catalizador de Mn 




0.03 


0.07 








DTPMP 


0.25 


0.25 


0.25 


0.25 


0.25 


0.25 


HEDP 


0.3 


0.3 


0.2 


0.2 


0.3 


0.3 


EDDS 






0.4 


0.2 






QEA I 


1.0 


0.8 


0.7 


1.2 




0.5 


Proteasa 


0.26 


0.26 


0.26 


0.26 


0.26 


0.26 


Amilasa 


0.1 


0.1 


0.4 


0.3 


0.1 


0.1 


Lipasa 


0.05 


0.6 


0.7 


0.1 


0.07 


0.1 


Bianqueador 
fotoactivado (ppm) 


15 
ppm 


15 
ppm 


15 
ppm 


15 
ppm 


15 
ppm 


15 
ppm 


Abrillantador 1 


0.09 


0.09 


0.09 


0.09 


0.09 


0.09 


Perfume 


0.3 


0.3 


0.3 


0.3 


0.3 


0.3 


Granulo efervescente 
seco 

(acido malico 44%, 
bicarbonato de sodio 
40%, carbonato de 

sodio II 10%, LAS 6% 


10 


10 


15 


15 


20 


20 


Antiespuma de silicon 


0.5 


0.5 


0.5 


0.5 


0.5 


0.5 


C. menores/inertes a 
1 00% 















t 
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Se prepararon las siguientes • 

yuientes composiciones detergentes 

granuiadas para lavanderra de acuerrfn ™« , - 

ae acuerdo con la invencion G a I, de utilidad 

parucularbajo condiciones eurt>peas de lavado: 



■rs 




Granulo efervescente seco — - 
£e sodi o 40%, carbonato de sodio 14% 




10 



15 



snnnn- <kax 



M0B3QQA » > 
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invention. 




'is 



10 



15 



20 



^ siguientes „ formu|adones ^ 
confonrtdad con la presente invencttn: 




l£ensidad(g/iitro 



OOCID: <MX 



9909399A I > 



Las siguientes son formulaciones para detergentes de alta 



densidad de conformidad con la presente invencidn: 



■ 


O 


P 


R 


Aglomerado 








C45AS 


1 1.0 


14.0 


5.0 


QAS 1 


1.8 


2.2 




Zeohta A 


15.0 


6.0 


15.0 


Carbonato 


4.0 


8.0 


5.0 


AE5 






5.0 


Tr* A A II 

TFAA II 






5.0 


111 / A A 

MA/AA 


A f\ 

4.0 


2.0 


2.0 


CMC 


0.5 


0.5 


0.5 


DTPMP 


0.4 


0.4 


0.4 


Granulos efervescentes secos 


3.0 




7.0 


(acido malico 40%, bicarbonato de sodio 40%, 
carbonato de sodio II 20%, TAE50 10%, TFAA 

II 30%) 










Aspersi6n 








C25E3 


1.0 


4.0 


4.0 


C25E7 


5.0 






Perfume 


0.5 


0.5 


0.5 


Adiciones en seco 








HEDP 


0.5 


0.3 


0.3 


SKS6 


13.0 


10.0 


10.0 


Citrato 




1.0 


1.0 


Acido citrico II 


2.0 






NAC OBS 


4.1 


6.2 


6.2 


TAED 


0.8 


1.0 


1.0 


Percarbonato 


20.0 


20.0 


20.0 


SRP 1 


0.3 


0.3 


0.3 


Proteasa 


1.4 


1.4 


1.4 


Lipasa 


0.4 


0.4 


0.4 


Celulasa 


0.6 


0.6 


0.6 


Amilasa 


0.6 


0.6 


0.6 


QEA 


1.0 






Antiespuma de silicon 


5.0 


5.0 


5.0 


Abrillantador 1 


0.2 


0.2 


0.2 


Abri!lantador2 


0.2 






Granulos efervescentes secos 


2.0 


10.0 




(acido maleico 30%, bicarbonato de sodio 30%, 
carbonato de sodio 1 10%) 


Densidad (g/litro) 


850 


850 
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NOVEDAD r>£ LA INVFMrinM 



SglVlNDICACIONES 



1- Un granu.o efervescente seco q ue oomprende un acido. una 
fuente de carbonate, P referib,emente carbonate y/o bicarbonate y 
opcionalmente un ag.utinante, en dende diche acido. fuente de carbene y 
epcienalmente ag.utinante estan en proximidad fisica cercana. 

2, Un granu.o de conformidad con ,a reivindicacion 1, que tiene 

10 un tamano de diametra d<» n nni ^ -r ~ 

lametro de 0.001 a 7 mm. preferiblemente menos de 2 mm. 

3. - Un granule de conformidad con cualquiera de las ' 
revindicates anteriores. que tiene una densidad g,oba. de 500 g, a 1200 
gn, preferiblemente de 700 g/I a 1 100 g/l. 

4- Un granule de conformidad con .a . cualquiera de las 
15 re^ndicaciones anterieres. e, cua, cemprende de 0.1% a 99% en peso de. 
granule tota.. de. acido o una mezcla de, mismo. preferiblemente de 3% . 
75%. m Uy prefenbtemente de 5% . 60% y mas preferiblemente de 15% a 
50%. con .a condicion de que cuando e. actfo citrico este presente su rfv* 
sea preferiblemente de menos de 20% en peso de. granu.o tota,. 

20 5 " U " 9rinU '° de «>"formidad con cualquiera de las 

re^ndicaciones anteriores. caracterizado ademas porque e, acido es un *cido 
mono- o po.icarboxi.ico o una. mezc.a.de, mismo. preferib.emente acido citrico 
acido adipico. acido glutanco. acido ^uetog.utarico. acido citramalico. acido 
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tartarico, acido maleico, acido fumarico, acido malico, acido sucdnico y/o 
acido mal6nico en su forma de acido, sus formas de sal (sates mono-, di- y 
tri-), en sus formas anhidra y/o hidrata. 

6. - Un granulo de conformidad con cualquiera de las 
5 reivindicaciones anteriores, el cual comprende de 0.1% a 99% en peso del 

granulo total, de carbonato y/o bicarbonate, preferiblemente de 30% a 95%, 
muy preferiblemente de 45% a 85% y mas preferiblemente de 50% a 80%. 

7. -. Un granulo de conformidad con cualquiera de las 
reivindicaciones anteriores, el cual comprende hasta 50% en peso del granulo 

10 total, de un aglutinante o una mezcla del mismo, preferiblemente hasta 35% y 
mas preferiblemente hasta 20%. 

8. - Un granulo de conformidad con cualquiera de las 
reivindicaciones anteriores, caracterizado ademas porque el aglutinante se 
selecciona de! grupo que consiste de derivados de celulosa, 

15 carboximetilcelulosa y acido policarboxilico homo- y copolimerico y sus sales, 
alquil- y alquilarilsulfonatos y sulfatos de C6-C20, alcoholes etoxilados de 
C10-C20 que contienen de 5-100 moles de oxido de etileno por mol de 
alcohol, polivinilpirrolidonas con un peso molecular promedio de 12 000 a 700 
000, polietilenglicoles con un peso promedio de 600 a 10 000, copolimeros de 

20 anhidrido maleico con etileno, eter metilvimlico, acido metacrilico o acido 
acnlico, eteres mono y diglicerolicos de C10-C20, acidos grasos de C10-C20 y 
mezdas de los mismos, y preferiblemente es alquil bencensulfonatos de C8- 
C20. 



;r>rv:m: <mx P909399A i > 
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9- Un procedimiento p ara fabricar un granule efervescente seco 
de conformed con cua.quiera de las revindicates 1 a 8. caracterizado 
porque dicho procedimiento comprende ,os pasos de: - mezciar primero e, 
-do. , a fuente de carbono y opcionaimente e, ag.utinante para former una 

prefenbiemente un paso de agiomeracion a presion para formar una mezcia 
aglomerada, - y fina.mente .a g ranu.aci6n de ,a mezcia agiomerada en un 
paso de granulaci6n. 

10.- Un procedimiento de conformidad con la reivindicacibn 9 
10 caracterizado adem.s porpue la densidad gfcba, de, granuio efervescente 
seco que ha sido sometido a dicho paso de. agiomeracion por presi6n se 
incrementa hasta 200 tf. prefenbiemente de 10 g, a 150 g/i. en compared 
con ,a densidad gioba, de ,a mezcia resu.tante que comprende e. acido y 
bicarbonate y/o carbonate, y opcionaimente e. agiutinante. antes de haber 
15 side sometida a dicho paso de agiomeracion a presi6n. 

11- Un procedimiento de conformidad con las reivindicaciones 9 
6 10. caracterizado ademas porque dicho paso de ag,omeraci6n a presi6n es 
un paso de compacted con rodi.lo en e, que ia mezcia resu.tante se hace 
Pasar entre rodillos de com P ac«aci6n bajo presi6n. despues de io cual .a 
-ezcla compactada (lamina/hojueia) obtenida de esta manera se granule 
formando granules efervescente secos y se tamiza opcionaimente. 

12- Una .composition granulada que comprende un material 

efervescente que contiene un acido v una ftj^nte h= 

y una '"ente de carbonato, con lo cual el 



20 
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acido y la fuente de carbonate estan presentes en un granule y/o e! acido y la 
fuente de carbonato esten presentes por separado en la composicidn, 
caracterizado ademas porque el Indtce de Efervescencia (El) es de por lo 
menos 10. el Indice de Efervescencia (El) siendo 

El = (LXSXIOO ) X (NCinter + NC intra ) 
M 

en donde L es el numero de grupo acidos del acido que tienen un pKa de 
menos o igual a 6, S es N (solubilidad en agua del acido en g/litro, a 25°C), M 
es el peso molecular de! acido, NQn ter es la densidad de los puntos de 
contacto entre la fuente de carbonato y el acido, los cuales estan presentes 
por separado en la composicion, por mm 3 , y NC in tra es (la fraccion de peso del 
acido en dicho granulo) x (ia fraccion de peso de la fuente de carbono en 
dicho granulo) x 12. 

13. Una composicion granulada de conformidad con la 
reivindicacion 12, caracterizada ademas porque el granulo comprende un 
granulo efervescente seco de conformidad con cualquiera de las 
reivindicaciones 1 a 8. 

14. - Una composicibn granulada de conformidad con la 
reivindicacion 12 6 13, que comprende un granulo efervescente seco e 
ingredientes detergentes adicionales que se pueden obtener por medio de un 
procedimiento que comprende el paso de forma r primero un granulo 
efervescente seco de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 
8, y despues la adicion del granulo a los ingredientes detergentes adicionales. 
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15. - Una composicion granu.ada de conformidad con cua.quiera 
de ,as reivindicaciones « a 14. ,a cua. comprende de 0, % a 99% en peso de 
>a comport** total de. granule efervescente seco. preferib.emente de 2% a 
50%, muy prefenb,emente de 3% a 25% y m a S p refe rib,emen«e de 4% a 15%. 

16, Una composicidn granu.ada de conformidad con cua.quiera 
de .as rei.nd.ca.ones 12 a 15. ,a cua, comprende un b.anqueador oxigenado 
preferments una sa, de meta, a.ca.ino de precarbonato y,o perborate 
basta un nive, de 80% en peso de la compost tota,, preferib.emente de 2% 
a 45% y muy prefeno-emente de 10% a 40% y preferib.emente un activador de 

10 Wangueo hasta un nive. de 30% en peso de ,a composicion tota.. 

17.- Una composicion granu.ada de conformidad con cualquiera 
de ,as reMndicaciones 12 a 16. Ia cual comprende pQf b ^ ^ ^ 

compose tota,. prafenb.emente de 1% a 30% y muy prefenb-emente de 5% 
15 a20% ^P-ndiendoprefe^^ 

18- Una composicion granu.ada de conformidad con cualquiera 
de .as reivindicaciones 12 a 18. q Ue ?BHpM „ ^ ^ 

V un acido anadido en seco. prefe„b.emente acido cftrico o acido maiico. y/o 
una fuente de carbonate anadida en seco. 

19- Una composicion granulada de conformed con cualquiera 

de fas reivindicaciones 12 a 19 en fr.m^ ^ 

^ a 19 , en forma de un material extruido o una 

tableta. 
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20. - Un procedimiento de remojo de telas, en el que dichas telas 
son sumergidas durante un periodo de tiempo efectivo en un liquido de remojo 
que comprende agua y una cantidad efectiva de una composition detergehte 
granulada de conformidad con cualquiera de las reivindicaciohes 12 a 19 
anteriores, y despues se retiran de dicho Ifquido de remojo. 

21. - E! uso de un granulo efervescente seco de conformidad con 
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8 anteriores, en una composition 
granulada que comprende un blanqueador oxigenado. preferiblemente 
percarbonato y/o perborato. para una estabilidad termica mejorada de dicha 
composition bajo almacenamiento. 
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RESUMEN QE LA INVFMrmKj 



La presente invencion describe granules efervescentes seces 
,ue comprenden u„ acido. una fuente de y ^ 

5 a^nante. en donde dicno , cido . ^ de y 

aglutinante estan en provided fisica cercana; .a invencion describe tambi.n 
conposiciones granuiadas que contienen materyes ^ 

comprenden un acido y una fuente de carbonate, ,a cua, U ene un indice de 
Efervescncia (EI) de „ lo menos 50; ^ ^ 

10 Pueden obtener incorporando dichos granu|os ^ 
Preformados en dichas composiciones granu.adas. especia.mente 
composicbnes detergentes; se oblene.una efervescencia mejorada cuando 
se d , uyen estas oompo^cbn^ detergentes granu.adas con ague para 
obtener un , [quido de Iavado/remojo ^ _ ^ ^ 

ca«cas mejoradas de diso,uc*n,surninistro y rendi.iento mejorado de 
remocion de manchas sobre telas sucias. 
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